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Установлено, что готовая ткань не соответствует требованиям по потребительской усадке – изме-
нение линейных размеров по утку после мокрой обработки более чем в два раза превышает норми-
руемое значение.  

Для обеспечения заданной величины усадки ткани по утку после мокрой обработки при наработке 
последующих образцов были изменены: вид и линейная плотность пряжи; заправочная плотность 
ткани по основе и по утку; номер берда; параметры конструктивно-заправочной линии станка и ар-
катной заправки жаккардовой машины. В результате было наработано шесть образцов бытовой ткани 
для постельного белья, проведены исследования технологического процесса производства, лабора-
торные испытания структурных и физико-механических свойств исследуемых образцов готовых тка-
ней, что позволило определить оптимальные параметры заправки станка. 

Опытный образец ткани номер 3 по всем показателям свойств соответствует требованиям ТУ, 
имеет высокое качество и минимальную обрывность в процессе ткачества (заправочная плотность по 
основе – 232 н/дм, ширина заправки по берду – 168,3 см, количество нитей в основе – 3904, обрыв-
ность по основе – 0,15 обр/м, по утку – 0,10 обр/м ткани). Данный образец принят в качестве струк-
турной основы для разработки коллекции рисунков узора и выработки ассортимента хлопчатобумаж-
ных жаккардовых бельевых тканей на РУПП «БПХО».  
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Нами проведена работы по изучению свойств 
многопустотных плит перекрытий, усиленных при-
клеиванием углеволоконных пластин. Было испыта-
но 3 плиты [3]. Первая испытывалась без усиления, 
как эталонная, вторая и третья были усилены угле-
волоконными пластинами H514 и S512 соответст-
венно. 

Были выявлены следующие недостатки данного 
способы усиления: 
• недостаточная прочность контактного шва; 
• низкая огнестойкость усиленной конструкции, 

связанная с тем, что дополнительная углеволокон-
ная арматура расположена на поверхности уси-
ленной конструкции. 
Дальнейшая работа производилась с целью уст-

ранения этих недостатков.  
Так же, для устранения выявленных недостатков 

был изобретен новый способ усиления железобе-
тонных многопустотных панелей перекрытий угле-
волоконными пластинами (рис. 1) и получен патент на полезную модель.  

Данный сп особ усиления отличается тем, что дополнительная арматура устанавливается не на 
поверхности усиливаемой плиты, а в специально прорезанных пазах, следовательно, площадь кон-
тактного шва увеличивается в 2 раза, а также значительно повышается огнестойкость усиленной кон-
струкции. Были проведены испытания на опытном образце, усиленном по данной схеме. 

По результатам испытаний можно сделать вывод об эффективности данного метода для усиления 
изгибаемых железобетонных элементов. 
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Рис. 1. Изобретенный способ усиления многопустотных 
железобетонных панелей перекрытий 

углеволоконными пластинами: 1 – усиливаемая плита,
2 3 – основная арматура, –дополнительная арматура,

4 – Омоноличивающий слой на основе эпоксидных составов
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