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Реферат 

Отчет 19 с., 6 рис., 2 табл., 3 источника 

АНКЕРОВКА, ВАРИАНТ АРМИРОВАНИЯ, ДЕФОРМАЦИОННАЯ МОДЕЛЬ, 

ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ, НОМЕНКЛАТУРА, ПЛИТА БЕЗОПАЛУБОЧНОГО 

ФОРМОВАНИЯ, ПОПЕРЕЧНАЯ СИЛА, ПРОГИБ, ПРОЧНОСТЬ, РАБОЧИЕ ЧЕР-

ТЕЖИ, СОЧЕТАНИЕ НАГРУЗОК 

Объект разработки – методика расчета и рабочие чертежи многопустотных 

плит безопалубочного формования по технологии "Weiler" (Италия), "Вибропресс" 

(Россия) и "Эхо" (Бельгия)". 

Целью работы является разработка методики расчета и корректировка рабочих 

чертежей  плит безопалубочного формования для достижения соответствия их заку-

пленному оборудованию, а также снижения расхода стали в результате конструиро-

вания плит в соответствии с требованиями СНБ 5.03.01, изменение №5. 

Метод и методология проведения работы. Методология теоретического ис-

следования предварительно напряженных плит безопалубочного формования осно-

вана на представлении их в виде стержневых элементов, имеющих шарнирное опи-

рание. Расчет плит произведен по методу предельных состояний. Определение па-

раметров напряженно-деформированного состояния плит при расчете по прочности 

и пригодности к нормальной эксплуатации на действие изгибающих моментов вы-

полнено на основе общей деформационной расчетной модели сечений, нормальных 

к продольной оси элемента. 

Результаты. Разработана методика расчета предварительно напряженных плит 

безопалубочного формования на основе действующих в РБ и европейских норм.  

Корректировкой рабочих чертежей плит безопалубочного формования достиг-

нуто решение следующих задач: 

- сокращена номенклатура плит в результате рассмотрения только вариантов 

армирования, предусмотренных закупленным оборудованием. В то же время для 

плит безопалубочного формования по технологии "Weiler" (Италия) и "Эхо" (Бель-

гия), армируемых канатами класса S1400, помимо Ø9 и Ø12 мм в серии включены 
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варианты армирования Ø6 и Ø15 мм, что позволит сократить расход стали для плит 

малых пролетов, а также, в ряде случаев, и для плит больших пролетов; 

- учтены всех варианты поперечного сечения плит в соответствии с закуплен-

ным оборудованием (таким образом, типовые серии плит безопалубочного формо-

вания приспособлены под закупленное оборудование); 

- корректировка серий произведена в соответствии с действующими на терри-

тории Республики Беларусь нормативными документами, а также с учетом зарубеж-

ного опыта [2, 3], что позволит обеспечить прочность пустотных плит безопалубоч-

ного формования как на действие изгибающего момента, так и на действие попереч-

ной силы. 

Область применения. Чертежи плит предназначены для применения при про-

ектировании и строительстве многоэтажных жилых, общественных и производст-

венных зданий II степени огнестойкости, возводимых в обычных условиях строи-

тельства.  
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