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ТЕПЛОСТОЙКИЕ СТАЛИ, ИОННО-ЛУЧЕВАЯ ОБРАБОТКА, СТРУКТУРА, ТРИБОТЕХ-

НИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ 

 

Объектом исследования является  ионно-лучевая обработка, структура и триботехнические 

свойства упрочненных теплостойких сталей. 

Целью работы является  улучшение структуры и триботехнических свойств теплостойких 

сталей путем ионно-лучевой обработки. Разработаны методики  исследования структурно-

фазового состояния, микротвердости и триботехнических свойств теплостойких сталей с ионно-

модифицированными поверхностными слоями, проведены исследования структуры и фазового 

состава упрочненных сталей марок 12ХМ, 12ХМФ, 12Х18Н10Т, 15Х1М1Ф, установлено влияние 

температуры и плотности тока ионно-вакуумного азотирования на свойства упрочненных сталей, 

осуществлена модернизация ионно-вакуумной установки, разработаны технологические основы 

ионно-лучевой обработки теплостойких сталей. 
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	СОДЕРЖАНИЕ
	После удаления нагрузки измеряется диагональ d отпечатка с помощью отсчетного микроскопа, которым оснащен прибор для измерения микротвердости. Число микротвердости определяют по формуле (2.1) или с помощью таблиц. В записях значений микротвердости доп...


	Рисунок 2.1 ( Форма алмазного наконечника (а) и вид оставляемого им отпечатка (б)
	где Ih - линейный износ, мкм; Q - весовой износ, г; S - площадь поверхности трения, см2;  ( - удельный вес материала, г/см3.

