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РЕФЕРАТ 
 

Отчет   53  с., 31 рис.,  5 табл.,  13 источников 

Ключевые слова: ЗУБОФРЕЗЕРОВАНИЕ, ЗУБЧАТОЕ КОЛЕСО, ШЛИЦЕВОЙ 

ВАЛ, ВИНТОВАЯ ПОВЕРХНОСТЬ, АНАЛИЗ И СИНТЕЗ КИНЕМАТИКИ, МНОГОПРО-

ХОДНЫЙ ЦИКЛ, КОМБИНИРОВАННЫЙ ИНСТРУМЕНТ  

Объект исследования: зубофрезерные полуавтоматы для обработки зубчатых колес, 

шлицевых валов и винтовых поверхностей (червяков) диаметром до 320 мм с ЧПУ уровня 

CNC 

Цель работы:  на основе анализа и синтеза кинематики зубофрезерных станков  вы-

дать рекомендации по использованию многопроходных циклов комбинированным инстру-

ментом, методом единичного деления  

Результаты работы: на основе анализа и синтеза кинематики зубофрезерных станков  

разработаны рекомендации по использованию многопроходных циклов комбинированным 

инструментом, методом единичного деления  

Основные конструктивные, технологические и технико-эксплуатационные харак-

теристики: 

Предложенные рекомендации по использованию многопроходных циклов комбини-

рованным инструментом, методом единичного деления будут использованы при создании 

зубофрезерного полуавтомата для обработки зубчатых колес, шлицевых валов и винтовых 

поверхностей (червяков) диаметром до 320 мм с ЧПУ уровня CNC со следующими кон-

структивными, технологическими и технико-эксплуатационными характеристиками: 

• Класс точности по ГОСТ 8-82.   Станки металлообрабатывающие. Общие требования 

безопасности-П 

• Наибольший диаметр устанавливаемого изделия-320 мм 

• Наибольший диаметр обрабатываемой детали-250 мм 

• Наибольший модуль обрабатываемого изделия-6 мм 

• Наибольшее число оборотов шпинделя- 6000 мин-1 

• Наибольшая длина обрабатываемой поверхности- 500 мм 

• Наибольший диаметр инструмента-160 мм 

• Наибольшая длина инструмента-145 мм 

• Мощность главного привода-9 кВт 

• Система управления-ЧПУ(СNC) 

• Точность (степень по ГОСТ 1643-81)-7 

• Срок службы до капитального ремонта-12 лет 

• Масса - примерно 5200 кг. 
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 Метод или методология проведения работы: стандартные 

 Рекомендации по внедрению или итоги внедрения результатов НИР:  постановка 

на производство. 

 Область применения: для обработки  зубчатых колес, шлицевых валов и винтовых 

поверхностей (червяков) диаметром до 320 мм .  

Экономическая эффективность:  бюджетное финансирование составило 30 млн. 

руб. Ориентировочная стоимость одного станка с диаметром обработки до 320 мм – 200,0 

тыс. Евро. Срок окупаемости составит менее 3-х лет 

Прогнозные предположения о развитии объекта исследования: по результатам  ра-

боты создана базовая  модель горизонтального зубофрезерного полуавтомата для обработки 

зубчатых колес, шлицевых валов и винтовых поверхностей (червяков) диаметром до 320 мм 

с ЧПУ уровня CNC и освоено его производство. 
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