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РЕФЕРАТ 
 

Отчет:   56  с.,    11    рис.,   3  табл.,   13    источников,   5   прил. 

 

 

ОБРАЗЦЫ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ, ДЕТАЛИ ИОННОГО ИСТОЧНИКА, КОНСТРУК-

ТОРСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ, РАЗМЕРНЫЙ АНАЛИЗ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ МАРШРУТ,  

ПРЕДВАРИТЕЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ, МОДИФИЦИРОВАННЫЙ СЛОЙ. 

 

Объектом исследования являются  образцы нержавеющей стали, легированные хромом и ни-

келем, детали ионного источника. 

Целью работы является выбор экранирующих материалов  на основе железа, разработка кон-

структорской документации ионного источника, размерный анализ технологического маршрута 

изготовления деталей ионного источника, изготовление ионного источника,  изготовление  образ-

цов нержавеющей стали, исследования и  испытания их физико-механических свойств. 
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	Размерные цепи системы ЗИПС применяются для установления взаимосвязей размерных параметров заготовки, приспособления, инструментов и станков в процессе выполнения отдельно взятых технологических операций.
	Рассмотрим пример построения размерных цепей, их выявление  и проверка размерной корректности ТП на  деталях ионного источника.

