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РЕФЕРАТ 

 

Отчет:    34   с.,     26    рис.,    9  табл.,   10    источников,    –   прил. 

ИОННО-ПЛАЗМЕННАЯ ОБРАБОТКА, ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ СТАЛЬ, 

СТУКТУРА, ФАЗОВЫЙ СОСТАВ, ШЕРОХОВАТОСТЬ, МИКРОТВЁР-

ДОСТЬ, ИЗНОСО- И  КОРРОЗИОННАЯ СТОЙКОСТЬ,  ТЕПЛОСТОЙКОСТЬ 

Объектом  исследования  являются упрочненные высоколегированные  инструменталь-

ные и нержавеющие стали. 

Цель  работы – исследование влияния комбинированной обработки на физико-

механические свойства инструментальных и нержавеющих сталей.  

В процессе работы проводились  экспериментальные исследования.    

В результате исследований  изучено влияние комбинированной обработки на структуру 

и фазовый состав, шероховатость и микротвѐрдость поверхности, износо-,коррозионно-и 

теплостойкость образцов и разработаны технологические рекомендации.  

Основные конструктивные и технико-экономические показатели:  комбинированная 

обработка поверхности деталей,  включающая  формирование механическим способом  регу-

лярного микрорельефа поверхности, нанесение  газотермическим методом покрытия из ин-

струментальной стали 95ХС толщиной до 1 мм и ионно-плазменным методом – покрытия 

TiN  толщиной 5-10 мкм. 

Степень внедрения – результаты исследования используются в научно-

технологическом парке Полоцкого государственного университета  при нанесении покрытий 

на изделия технического и медицинского назначения, внедрены в учебный процесс при про-

ведении лабораторных работ по дисциплине «Физические основы ионно-лучевой обработки 

материалов». 

Экономическая эффективность – сокращение затрат на материалы за счет повышения 

износостойкости изделий. 
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