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Установлено расстояние, на котором частицы распыляемого материала при активированной ду- 
говой металлизации находятся в расплавленном состоянии, обеспечивая образование плотного покры- 
тия с высокой когезией.

Взаимодействие между частицей и газом при активированной дуговой металлизации проявляется в 
виде аэродинамической силы лобового сопротивления, действующей на частицу в направлении относи 
телыюй скорости обтекания. Величина и направление силы лобового сопротивления определяется относи 
тельной скоростью обтекания частицы сплошной средой. Действием остальных сил можно пренебречь.
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Как видно из рисунка 2,  температура частиц при а = 1,0 (кривая I) на начальном участке струи не­
сколько повышается и далее падает менее интенсивно, чем при других коэффициентах избытка воздуха, 
больших 1,0.

Очевидно, что у частиц после окончания начального участка газовой струи температура изменяет­
ся с малой интенсивностью, связано это с энтальпией плавления металла.

Таким образом, оптимальным режимом напыления активированной дуговой металлизации являет­
ся обеспечение коэффициента избытка воздуха а = 1,0.. .1,1 и дистанции напыления 190...210 мм.

Заключение
Теоретически установлено, что при активированной дуговой металлизации частицы распыляемого 

материала на расстоянии до 200 мм от среза сопла металлизатора находятся в расплавленном состоянии, 
обеспечивая образование плотного покрытия с высокой когезией к основе.

В результате исследований получены зависимости, позволяющие управлять качеством покрытия 
при значительном сокращении количества экспериментальных данных. Определены параметры опти­
мального режима напыления: коэффициент избытка воздуха 1,0... 1,1 и дистанция напыления 190...210 мм.

Работа выполнена при финансовой поддержке Белорусского республиканского фонда фундаментальных 
исследований по гранту Т05К-042 «Сквозное проектирование ресурсосберегающих технологий и средств оснаще­
ния электрофизических и термомеханических процессов упрочнения поверхностей изделий».
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