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ПОВЕРХНОСТНЫМ ПЛАСТИЧЕСКИМ ДЕФОРМИРОВАНИЕМ
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'.(Статья представелна и. о. профессора Калининградского технического института 

рыбной промышленности и хозяйства, к. т. н. Е. Б. Юровецким)

Рассматривается методика формализованного описания способов 
формообразующей обработки.

Для создания системы, определяющей сущность и место любого 
способа формообразующей обработки в общйи комплексе известных и 
возможных новых схем, необходимо выбрать математический аппарат, 
наиболее просто отображающий взаимосвязь элементов и структуру 
способа при его формализованном описании. Наиболее удобна, на наш 
взгляд, теория графов.

Для реализации способа формообразующей обработки необходима 
определенная механика, т. е. совокупность устройств и механизмов для 
базирования заготовки и сообщения ей и инструменту соответствующих 
абсолютных движений. Следовательно, механика Мс способа обработки 
представляет собой совокупность технологической AfT и кинематиче- 
ской Мк  механик

Технологическая механика представляет собой совокупность различ
ных установочных элементов, обеспечивающих определенность базиро
вания заготовки. Технологическая механика, таким образом, является 
счетным множеством установочных элементов T t

Она тем сложнее, чем больше в ней установочных элементов, поэтому 
ее сложность ST можно определить как количество элементов QT мно- 
жества М т .  Механику кинематической структуры можно рассматри- 
вать как счетное множество направляющих Я; и энергетических 
комплексов [1]
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раздельным приводом, а вторая — способы обработки по схеме с уп
рощенной механикой. И, наконец, последние подсистемы разделены по 
классу генерации поверхности на базовые подсистемы, состоящие из 
набора конструктивных элементов, в функциональном отношении тес
но связанных между собой (таблица). Построив по рассмотренной ме
тодике классификационные таблицы способов любой анализируемой 
области обработки, можно решать различные задачи, важнейшими из 
которых являются следующие: а) выбор наиболее эффективного спо
соба обработки поверхности определенного вида для конкретных усло
вий производства; б) сравнение производительности различных спосо
бов обработки однотипных поверхностей; в) сравнение энергоемкости 
различных процессов.

ЛИТЕРАТУРА
1. К о н о в а л о в  Е. Г. и др., Пути реализации пирнципиальных кинематических схем ме

ханической обработки, Доклады АН БССР, т. II, 1967, № 8.
2. К о н е в а л о в Е. Г., Основы новых способов металлообработки, изд-во «Наука и тех

ника», Минск, 1961.
3. Ш н е й д е р  Ю. Г., Способ виброобкатывания. Авторское свидетельство № 135095,

В24в, «Бюллетень изобретений», 1961, № 2.
4. К о н о в а л о в  Е .  Г .  и  др., Способ упрочнения поверхности изделий. Авторское сви

детельство № 273243, В24в, «Бюллетень изобретений», 1970. № 12.
5. З а я ц  Б., Способ накатки конических отверстий, Патент ПНР, № 56704, В23в, 1967.
6. К о н о в а л о в  Е. Г. и др., Устройство для бесцентрового пакатывания. Авторское

свидетельство № 239070, В24в, «Бюллетень изобретений», 1969, № 10.

Статья поступила 26 декабря 1974 г.


