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РЕФЕРАТ 

Отчет 46 с., 25 рис., 16 ист. 

ВЫСОКОСКОРОСТНАЯ ОБРАБОТКА, КИНЕМАТИЧЕСКАЯ СХЕМА 

РЕЗАНИЯ, ГЕОМЕТРИЯ СРЕЗАЕМОГО СЛОЯ И ИНСТРУМЕНТА, 

ФИЗИЧЕСКИЕ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ. 

Объект исследования:высокоскоростная обработка поверхностей 

вращающихся деталей вращающимся инструментом. 

Цель работы: повышение производительности, качества и точности 

обработки поверхностей деталей. 

Метод исследования: аналитический и экспериментальный. 

Результат работы: проведен анализ высокоскоростной обработки, 

теоретически исследованы кинематические и геометрические особенности 

высокоскоростной обработки поверхностей деталей и проведен анализ 

результатов экспериментальных исследований физических и технологических 

характеристик обработки на специальныхстанках с ЧПУ. 

Степень внедрения: рекомендации по применениювысокоскоростной 

лезвийной обработки деталей используютсяпри выполнении госбюджетной 

темы «Научные и технологические основы создания высокоскоростных и 

высокоточных процессов, станков и инструментов для обработки материалов с 

заданными свойствами», внедрены в производство научно-технологического 

парка Полоцкого государственного университета, а также используются в 

учебном процессе на кафедре «Технология и оборудование 

машиностроительного производства» Полоцкого государственного 

университета. 

Область применения: машиностроительные предприятия Республики 

Беларусь. 

Экономическая эффективность: снижение себестоимости 

высокоскоростной обработки поверхностей деталей за счет использования 

оптимальной геометрии и дополнительного вращения инструмента. 

Прогнозные предложения о развитии объекта исследования:необходимы 

дальнейшие исследования по моделированию процесса высокоскоростной 

обработки поверхностей деталей и разработка конструкций инструментов для 

обработки на высоких скоростях резания. 
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