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Основным конструктивным элементом машины для очистки корнеклубнеплодов (рисунок 2) от 
примесей является шнек. 

Диаметр винта шнека (D) определяется из уравнения производительности [5]: 
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где мП  – расчетная производительность шнека, т/ч; KD = (0,8–1,2) – отношение шага винта к его диа-
метру; вn  – частота вращения шнека, мин-1 ; ψ  – коэффициент заполнения желоба; γ  – плотность 
корнеклубнеплодов, т/м3; ρК – коэффициент снижения производительности в зависимости от угла 
наклона шнека. 

Полученный диаметр винта округляют до значений стандартного ряда. Диаметр винта выбирают 
из ряда: 100; 125; 160; 200; 250; 320; 400; 500 и 630мм [6] и проверяют по соотношению: 
 max(4 6)D a≥ − ,  (3) 

где maxа — наибольший размер корнеклубнеплода, мм.  
Мощность (Р), затрачиваемая на процесс очистки и транспортирования корнеклубнеплодов опре-

делим по формуле [5]: 
 Р = (КДПм Кв /367)( Lг w0 +H)  (4) 
где КД = (1,05–1,4) – коэффициент потерь на перемешивание и очистку корнеклубнеплодов; Lг – пе-
ремещение корнеклубнеплодов по горизонтали, м; H – высота подъема корнеклубнеплодов, м; Кв – 
коэффициент, учитывающий влияние угла наклона шнека; w0 — коэффициент сопротивления пере-
мещению корнеклубнеплодов. 

ЗАКЛЮЧЕНИЕ 
Предложены устройства для очистки и мойки очистки корнеклубнеплодов от примесей, по-

зволяющие повысить производительность и качество технологического процесса. Дана методика 
определения конструктивных параметров машины для очистки корнеклубнеплодов от примесей. 
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В промышленности широкое распространение получают сборные торцовые фрезы, состоящие из 
взаимозаменяемых модулей, применение которых значительно сокращает затраты на производство. В 
основном используются модульные конструкции сборных фрез зарубежных фирм, которые обладают 
высокой надежностью и обеспечивают точную обработку поверхностей деталей [1]. Производство 
модульных торцовых фрез на отечественных предприятиях ограничивается высокими технологиче-
скими требованиями к их изготовлению. Поэтому необходимо разрабатывать конструкции фрез, ко-
торые возможно изготовить в условиях инструментального цеха отечественного производства при 
соблюдении предъявляемых к ним требований по точности и надежности. Предлагаются конструк-
ции блочно-модульных торцовых фрез (БМТФ), отличительными особенностями которых являются 
способ установки сменных режущих пластин в режущем инструменте [2], конструктивные исполне-
ния блока резцового [3] и варианты его размещения в корпусе БМТФ [4]. Надежность и точность 
конструкции закрепления блока резцового в модуле корпусном и пластины режущей в блоке резцо-
вом теоретически рассмотрена в [5].  

Проведенные исследования двух аналогов сборных торцовых фрез при обработке плоских по-
верхностей деталей подтверждают точностные параметры разработанной конструкции блочно-
модульной торцовой фрезы.  

С учетом тенденций развития металлообработки в области высокоскоростного резания была раз-
работана новая конструкция и изготовлена 3D модель блочно-модульной торцовой фрезы “обтекае-
мой” формы для высокоточной обработки плоских поверхностей как при высоких, так и низких ско-
ростях резания и подачах. Конструкция отличается технологичностью и унифицированностью (по-
строена по модульному принципу), и может быть изготовлена в инструментальных цехах отечест-
венных машиностроительных предприятий. 
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Республика Беларусь относится к категории стран, которые не обладают значительными собст-

венными топливно-энергетическими ресурсами, собственные ресурсы ископаемых энергоносителей 
составляют не более 15% от потребности. Доля природного газа в общем балансе ТЭР Беларуси пре-
вышает уровень 76%, а в белорусской энергосистеме – 93%. Республика Беларусь импортирует от 20 
до 30% потребляемой электроэнергии. 

Основная часть биотоплива, которая может быть вовлечена в топливно-энергетический баланс 
для промышленной выработки электроэнергии и тепла - это древесно-топливные ресурсы. В Белару-
си леса занимают около 42% территории. Запас растущей древесины составляет свыше 1,2 млрд. м3 . 
[1, с 189] 




