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Реферат 

 

Отчет: 201 с., 89 рис., 25 табл., 143 источника. 

Ключевые слова: методология, процесс резания, модель, 3D прототипирование, 

блочно-модульный режущий инструмент, степень сложности, станок, кинематическая 

структура, зубчатый контур, утилизация отходов.  

Объектом исследования являются металлорежущие станки и режущие инструменты 

для высокоскоростной и высокоточной обработки поверхностей деталей. 

Цель работы – разработать научные и технологические основы создания 

высокоскоростных и высокоточных процессов, станков и инструментов для обработки 

материалов с заданными свойствами. 

Метод исследования: аналитический. 

В результате исследований разработаны методология и методика исследования 

процесса резания материалов в современных условиях развития машиностроения, 

предложены модели режущих инструментов, в том числе с использованием 3D 

прототипирования, исследованы точность и степень сложности обработки различных 

поверхностей деталей, разработаны основные этапы подготовки производства блочно-

модульных режущих инструментов на основе 3D печати моделей из пластиковых 

материалов, разработана научная парадигма функционального проектирования 

кинематической структуры металлорежущих станков с электронными связями в 

формообразующих группах, обоснована структура станочного оборудования для 

обработки изделий с зубчатым контуром, определены кинематические и геометрические 

параметры при проектировании резцовых головок для обработки с параллельными осями 

инструмента и заготовки, предложены способы переработки и утилизации отходом 

машиностроительных предприятий. 

Степень внедрения – результаты исследований используются в образовательном 

процессе Полоцкого государственного университета при проведении лекционных, 

лабораторных и практических занятий, а также при курсовом и дипломном 

проектировании по специальностям «Технология машиностроения» и «Производство 

изделий на основе трехмерных технологий» и в производстве научно-технологического 

оборудования. 

Экономическая эффективность достигается за счет повышения 

производительности обработки заготовок и стойкости режущих инструментов от 2 до 3 

раз по сравнению со стандартными. 
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