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Компьютерные технологии в последние годы прочно вошли в арсенал методов обучения. Инфор-
мационные возможности и быстродействие современных ПЭВМ открывают неограниченный простор 
для педагогического творчества, позволяя модернизировать старые и внедрять новые технологии и 
формы обучения. Анализ мировой педагогической практики позволяет выделить следующие классы 
педагогических программных продуктов [1, с. 18]: 
• компьютерные учебники;
• обучающие программы;
• имитирующие и моделирующие тренажеры;
• электронные справочники, словари, энциклопедии;
• системы самоподготовки и самоконтроля;
• системы контроля знаний и тестирования.
Основными преимуществами компьютерных систем контроля качества знаний является их опера-

тивность и технологичность обработки данных тестирования [2, 146]. Тестирование является одной 
из форм массового контроля знаний студентов, который осуществляет преподаватель после изучения 
ими всей программы учебной дисциплины. Тесты представляют собой задания, сформулированные в 
форме утверждений, которые в зависимости от ответов испытуемых могут превращаться в истинные 
или ложные высказывания [3, 153]. Тест � система заданий специфической формы возрастающей 
трудности, позволяющая качественно оценить структуру знаний и эффективно измерить уровень 
подготовленности студентов [4, с. 78]. 
Целью настоящей работы является создание программного обеспечения для текущего и итогового 

тестового контроля знаний студентов, а так же самостоятельной подготовки студента в домашних 
условиях. 
Разработка обучающе-тестирующего программного обеспечения иностранным языкам. Для 

удобства работы с программой Linguist было решено разбить ее на 3 модуля: 
• редактор словарей (LinguistEditor.exe);
• обучающая программа (Linguist.exe);
• тестирующая программа (LinguistTest.exe).
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Одним из основных параметров, определяющих технический уровень создаваемых машин, явля-
ется долговечность. Повышение надежности и долговечности деталей машин является одной из важ-
нейших задач современного машиностроения.  
При восстановлении и упрочнении деталей машин используются различные способы нанесения 

покрытий, позволяющие получать поверхность с требуемыми химическим составом, высокой твердо-
стью и износостойкостью.  
Методы термомеханического упрочнения и восстановления поверхностей детали относятся к 

процессам твердофазного нанесения покрытий при непосредственном контакте с металлической по-
верхностью наносимого материала, нагрева его до пластического состояния и деформирования. Про-
исходящие при этом диффузионные процессы обеспечивают высокую прочность сцепления наноси-
мых материалов с металлом основы [1 � 5]. 
На основании исследования процессов термомеханического упрочнения деталей в электромагнит-

ном поле предложено для повышения производительности процесса и увеличения переноса материала 
ферропорошка использовать метод упрочнения деталей ферропорошками в пульсирующем магнитном 
поле при вибрации полюсного наконечника. Определены основные взаимосвязи комплекса технологи-
ческих факторов, определяющих производительность и качество упрочняющей обработки. 
Изучена полярность процесса упрочнения деталей ферропорошками в электромагнитном поле, 

учитывающая взаимную направленность векторов тока разряда, магнитной индукции и ее градиента. 
Показано, что по изменению массы образцов «анода» и «катода», по толщине и микротвердости уп-
рочненного слоя и слоя термического влияния на образцах «катода» оптимальная схема полярности 
процесса однозначно не определяется. Предложена конструкция экспериментальной установки, 
обеспечивающей автоматическую синхронизацию изменения магнитного потока в рабочем зазоре с 
виброперемещением полюсного наконечника. Разработано электромагнитное вибрационное бункерное 
дозирующее устройство, регулирующее во времени и по ширине полюсного наконечника подачу фер-
ропорошка.  
Установлены рациональные режимы термомеханического упрочнения деталей в электромагнит-

ном поле. Показано, что увеличение силы тока короткого замыкания от 150 до 300 А приводит к рос-
ту переноса материала ферропорошка на поверхность образцов «катода» и соответственно толщины 
поверхностного слоя, однако при этом происходит снижение микротвердости поверхности. Опреде-
лена оптимальная геометрия полюсного наконечника электромагнита: высота рабочего торца � 5 мм и 
величина угла заострения 5°. 
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Обеспечение надежности и высокого качества продукции на этапе создания и освоения производ-

ства изделий заключаются в организации такой технологической подготовки и осуществлении произ-
водства, при которых продукция соответствовала бы требованиям конструкторской документации и 
не имела бы вредных последствий от технологических методов обработки. Поэтому все операции и 
их технологические переходы следует рассматривать не изолированно, а во взаимосвязи, так как ко-
нечные характеристики формируются всем комплексом технологических воздействий и изменяются 
при эксплуатации машины, ее техническом обслуживании и ремонте [1, 2]. 




