
Учреждение образования кПолоцкий государственный университет>>

МОДУЛЬ <<ТЕОРИЯ И IIРАКТИКА ТЕХIIОЛОГИИ
оБрАБотки мАтЕриАлов - 1>

ТЕХНОЛОГИЯ ОБРАБОТКИ МЕТАJШОВ
еучн,{я и мЕхАЕизировАЕнАд

Учебная прогрЕIмма уФеждения высшего образования по улебной
дисциIUIине дJUI специ€шьности

1-02 0б 01 <<Технический труд и предприЕимательство>>

УТВЕРЖДАЮ
Проректор по

д-_999.zЩу*

2022r.



Учебная программа составлена на основе образовательного стандарта ОСВО
1-02 0б 01,-202| и учебного плана по специальности 1-02 0б 01 <Технический
труд и предпринимательство)), регистрационный }Ф05 -22lуч.ГФ от З 0.05.2022

СОСТАВИТЕЛЬ:
С.Э.Завистовский, доцент кафедры технологии и методики преподаваниJI

у{реждеЕиrI образования <Полоцкий государственный университет>,
каIцидат техЕиаIеских Еаук

РЕЦЕНЗЕНТЫ:
С.Я. Астрейко, заведующий кафедрой технологического образования

учреждениJI образования <Мозырский государственный педагогический
университет имени И.ШамякинаD, кандидат техниlIескlD( Еаук, доцент

В.Э.Завистовский, доцент кафедры автомобильного транспорта уrреждения
образования <Полоцкий государственный университет>, кандидат
технических наук, доцент

РЕКОМЕНДОВА}IА К УТВЕРЖШНИЮ :

Кафедрой технологии и методики преподаваЕия учреждениlI образования
<Полоцкий государственный университет>>
(протокол Ml4 от ,lЦ. ОЬ, !С1l;|r.)

Методической комиссией ryмаЕитарЕого факультета
образования <<Полоцкий государственный университет>>
(протоколJ\Ъ,fl от 4.1 DЬ.,!ОЦ т,)

Научно-методическим советом )чреждения образования
государственный университеп>
(протоколЛ! } от^4О . 06.1-0Jt r.)

у{реждениrI

<Полоцкий



ПОЯСНИТВЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Учебная программа по учебной дисциплине <Технология обработки
металлов (ручная и механизированная)> направлена на tРормирование у
студентов представления о,гехнологии слесарной (ручной)
особого класса металлических материалов - тонколистового

обработки

проволоки. На изучение закономерностей технологии обработки указанноI-о
класса металлических материалов направлена постановка учебной
дисциллины <Труловое обучение>> в 5-7 классах базовой школя.

I_{ель изучения учебной дисциплины: вооружить студентов знаниями,
умениями и мере навыками, необходимыми будущему специaшисту для
успешной реализации технологических процессов ручной и механической
обработки металлов резанием.

!остижение поставленной цели предполагает решение следующих
задач:

. а) обучение студентов наиболее эффективному использованию
современных орулий труда, измерительной и разметочной техники при
ручной обработке металла;

б) обучение студентов выбору наиболее технически
экономически целесообразньтх способов изготовления деталей, нахождению
наиболее эффективных технических решений частных технологических
задач;

. в) ознакомление студентов с основами научной организации
труда и обработкой метаJIла.

В процессе изучения учебной дисциплины <Технология обработки
металлов (ручная и механизированная)> у студентов формируются

метацла и

следующие базовые профессиональные компетенции:
БПК- l .Проектировать

чели, отбирать содержание
основе системы знаний в

деятельности;
БПК-3.Осуществлять процессы обучения и

рефлексивной основе, использовать систему средств контроля и оllенки
учебных достижений и процесса воспитания учащихся;

БПК- 12.Различать и использовать материалы из древесиныJ мета-плов и
сплавов, неметаллические материалы в зависимости от их строения, свойств
и классификаций;

БПК- 1 4.Разрабатывать графическую и техноJlогическую документацию
по технологии обработки метzl,,Iлов, сформировать знания о правилах
организации рабочего места, безопасных методах и приемах работы в

учебных мастерских.' использовать учебно-материальную базу (инструменты,

процесс обучения. стаtsить

учебного материала, методы
облас,ги теории и методики

образовательные
и технологии на

педагогической

воспитания на

приспособления и оборудование) в процессе обработки металлов.



В резу:lьтате изучения дисциплины студент должен
знаmь:

основные сведения о технологических процессах ручной
механической обрабоr,ки металлов, содержаIlие технологических операций,
технологическ}.ю документацию;

- назначение, устройство и правила использования инструментов,
приспособ.лений и оборудования для ручной мехаrtической обрабо,r,ки
метaLплов.

умеmь:
- различать и использовать материаль1 из металлов в зависимости от их

физико-механических свойств;

- разрабатывать технологиtIеские процессы, составлять
технологические и маршрутные карты;

- использовать инструменты, приспособления и оборулование в
процессе ручной механической обработки металлов.

влаdеm ь:

- способами разработки технологических процессов, составления
технологических и маршрутных карт при изготовлении изделии иl] N{еталлов;

- навыками использования инструментов, приспособлений и

обработки Nlет€uIлов (ручная и

оборудования в процессе ручной механической обработки металлов;

- приемами разработки и изготовления изделий из металлов.
Связи с учебными дисциплинами
учебная дисциплина <технология

Mexall изированная )> связана с такими учебными дисциплинами модуля
<Теория и практика технологии обработки материалов l>, как <Технология
обработки древесины (ручная и механизированная
< Материаловедение).

Форма получения высшего образования - дневная.

обработка)> и

В соответствии с учебным планом на изучение учебной дисциплины
<Технология обработки металлов (ручная и механизированная)> отводится:

общее количество учебных часов - 288, аулиторных занятий - |72 часа,
из них лекции - 36 часов, лабораторные занятия - l36 часов, самостоятельная

работа - 1 16 часов. Трудоемкость - 8 з.е.
Распределение аудиторного времени по семестрам:
в 1 семестре:
общее количество учебньж часов - 180, аулиторных занятий - 92 часа,

из них лекции - 20 часов, лабораторные занятия - 72 часа, самостоятельная

работа - 88 часов. Трудоемкость - 5 з.е,
во 2 семестре:
общее количество учебных часов - 108, аудиторных занятий - 80 часов,

из них лекции - lб часов, лабораторные занятия - 64 часа, самостоятельная

работа - 28 часов. Трудоемкость - 3 з,е.
Учебная дисциплина изуrlдal,a" на 1 курсе в l и 2 семестрах.
Форма текущей аттестации: в 1 семестре - зачет, во 2 семестре -

экзамен.



содЕржАни Е учвБной дисциплины

l семестр
РАЗДЕЛ 1. Ручная обработка рlеталлов

Тема 1.1. Организация учебно-труловой деятельности в мастерской
Слесарное дело. Слесарllая мас,герская. Рабочее Mec,I,o слесаря.

Слесарный инструмент. Охрана труда, безопасность и гигиена труда в

слесарной мастерской.
Тема 1.2. Основные технико-технологические сведения
Сортамент черttых и цветных металлов. Качество поверхности дета-r]I.i.

Размеры, допуски и посадки
Тема l.З. Измерения и измерительный инструмент:

шта н ген и н стру мент
Измерение объектов техники. Универсальные инструменты для

измерения линейных размеров. Штангенциркуль. Средства измерения
угловых величин.

Тема 1.4. Измерения и измерительный инструмент:
м и кро м етр и чес ки й инструмент

Микрометр. Контрольные инструменты.
Тема 1.5 Разметка и разметочный инструмент
Виды разметки. Разметочные линии. Разметочный инструмент.

Техника разметки,
Тема 1.6. Обработка тонколистового метаJrла: правка, гибка

металла
Слесарные операции правки и гибки метаJ]ла. Особенности технологии,

оборудование и оснастки.
Тема 1.7. Обработка тонколиетового N{еталла: фальцовка
Слесарttая оIIераl{ия фаrrьцовки. Особеннсrсти техноJIогIj1.1,

оOорудование и осllастки.
Тема 1.8. Обработка тоItколистоl}ого MeTa.пjla: рубка, резка

металJlа
С.песарные операции рубки и резки Nlетал"rlа. Особенности

технологии, оборудование и оснастки.
Тема 1.9. Обработка тонколистового MeTaJIJla: trпиливание'

пиление металла
Слесарные операции опиливания и пиления метаJlла. Особенности

техlIологии, оборудование и оснастки.
Тема 10. Обработка изделий из проволоки.
Изделия из проволоки. Особенности технологии,

оснастки.
оборулование и



2 семестр
РАЗДЕЛ 2. Сборка и механизированная обработка металлов

Тема 2.1. Сверление и доводка отверстий
Сверление отверстий. Сверла. Сверлильный кондуктор. Техника

сверления. Зенкерование. Развертывание. Пробойники.
Тема 2.2. Соединение частей изделия: резьбовые соединения
Соединение на резьбе. Наружная и внутренняя резьбы.

Инструментальное обеспечение.
Тема 2.3. Соединение частей изделия: заклепочные соединения
Соединение на заклепках, Виды заклепок. Схемы расположения

заклепок в заклепочных соединений
Тема 2.4. Соединение частей изделия: паяные соединения
Соединение пайкой и сваркой. Виды паяльников, припоев. Виды

сварки.
тема 2.5. отделка металлических изделий: механические способы
Притирка и полирование поверхностей. Специальные способы отделки

поверхностей. Шабрение.
Тема 2.6, Оr,делка металлических lrзделий: лакокрасочные

покрытия
Очистка, обезжиривание, травление, шпатлевание мет€lJIлических

поверхностей. Окраска металлических поверхностей. Отделка oкpalxeнHtIx
метаJlлических поверхностей.

Тема 2.7. Разработка технологии слесарной обработки
Технологический процесс слесарной обработки. Планирование

процесса изготовления изделий и самоконтроль. Графическая и
те xrI ологи ч еская документация.

Тема 2.8. Графическая документация
Сосотав докуNlентации техllологи ческого процесса сltесарной

обработки. Маршрутная карта. Операционная карта.



Учебно-методическая карта учебной дисциплины <<Технология обработки металлов (ручная и
механизированная)>
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l ceMec,l,p
рАздЕл 1 .Ручная обработка металлов

1.1 Организация уrебно-труловой деятельности в
мастерской.

2 Основная
литература [ l ,2l
!,ополнительная

литератураГ3'l

Устный
опрос

1.1.1 Лаб.рабоr,а Nчl. Виды сlIесарных работ. 6 основная
ltиrературы [l

1.1.1.1 Рабочее место слесаря 1

1.1.1.2 Cl"lecapl t 1,1й иIlстрчмен,I 2

1.1,1.з И н,,t tl в илуаr ь н tlе зil.I(аIIllc 2 OT.tc,l rro

л.р.Лq l
1.) основные ],ехнико-техно,погtлческие сведения ) основltая

.питература |1.2|
f]опо,,rн и,l,е.lt t,l lая

ли],ератураl З l

Усr,ный
опрос

l .з. Измерения и измерительный инстрр{ент:
штангенинструменты

2 основная
литература |. l .2]

flополнительнм
литера,!,ура

гl.зl

Устlrый
опрос



l 2 J 4 ) 6 7 l] 9
l .з.1 Лаб,работа Nl2. Ун и версапы | ыс l],]\lе])Jrтс,ц bнbic

сре.I(стRа. Ll lтalt ген и ltc груплеlt t

6 осllовная
лиr,ературы [ l

l.j.1.1 lUтангенциркуль 2
l.з.1.2 LlIтaH t,енрейсvtrс 2
l .з.1 ,з Шl atl t,eH t,.lt\,бtt tlclпtep 2 отчет по

л.р.Jф 2
1.4. Измерения и измерительный инструмент:

микрометричеокие инсl,румен,],ы
2, основная

литература [1 .2l
.Щополнительная

литература
l 1,зl

Усr,ный
()llpoc

1.4.1 Лаб.работа NлЗ. Универсапьные измерительные
средства: Микрометрический инструтrлент

6 осttовная
литературы [ l

отчет по
л.р.J,,lЪ3

1.4.1.1 Микромстр 2
1.1.1 .2 М и крtlмстри.rсски й l'ltубиttоплс1-1 2
1 .4.1.з Индивилуальное задание 1

1.5 Разметка и размето.lный инструмент 2 ОсIlовная
литера,гура [1,2l
flопо,lIн ительная

литература[ l l

Устный
oIlpoc

1.5.1 Лаб.работа N!4. Приемы выпоJIнения ра:]метки
дета,_tlей.

6 основная
литературы [ l

(),l,,teT по
"'l.р.Nч4

1.5.1 .l Разме,гочный инструмент 2
1,5. ].2 Тех lttl,,tt,lI,ия ]]|1,1\{e гкll 2

l .5.1 .з Инди ви,llуtulы tt,le задarн ие 1

1.6. Обработка тонколистоl]ого металла: правка и
гибка металла

2 основная
литература [1 ,2]
,Щополltительная

литература
tl,зl

'I'ecT

l .6.1 Jlаб.рабtlта N1.5. Прие;vьт выllоjIllения праI]ки и

гибкtr lte,l ацла.
6 осltовная

литера,гуры [1l

() l,чст tlo
.;l,р.Лч 5

1.6.1.1 Инструмент д.ltя правки метаJr,lла 1

l.б.1.2 Техtttl:tr-lгия праtзки 2



l 1 J 4 5 6 1 lt 9
] .6.1 ,з Ин]t1,Ilзи,,L}аltt,llt)е за,ilаI I и с )
1.7 ()бработка,гоllколистового метfut_па: 4lапьцовка 2 Основная

литература [l .2]

!ополнительная
литература

tl,зl

Устный
опрос

1.7.| Лаб.работа No6. Приемы выполнения фальцовки
метаJI_ца.

6 основная
литературы [l l

1.7.1.1 Иtlсr-рl,пrеtlr,,lрlя фапьцtlвк1.1 7
1 ,7.1 .2 'I'схttолог,ия изготовлеllия (lапьцевtll,tl шва 2
1.7.1. j И t lди ви,Iуlt.lll,нt)е задаIIIlс 2 Отчет по

"ц.р.Ns 6
1,8 Обработка тонколистового метаqла: рубка и

резка металла
2 осllовltая

литература [1 ,2]

!ополни,гельная
.jIитсратура

tl ,3l

Yc,t ный
опрос

1 .8,1 JIаб,работа Nl7. llрllемы ;lылсl,пtIсl; tля рубки l.t

рсзкI{ ]\,lс,гiU l,] la.
6 оснtlвltая

.rи,l epa,l уры [ 1

1.ti.1.1 Инструмент для рубки и резки металJIа
,)

l .8.1.2 Технология рубки и резки металла 2
l .8.1 .3 И l1.'ltlви.цчальt toe за.lа]lие 2 (),l чет пtl

:t.p.Nl 7
1.9 ()бработка TclllKo.,I}iстоIt()1,o ме,l,аплаl: оllиливание

и I I и_rIение ме,галла

-) основная
литература [1.2]
!опо",rнительная

литература
I l.зl

Устныii
()IlpOc

1.9. l Лаб.работа Nл8. Приемы выполнения опиливание
и пилениJI метаJIла

6 основная
литературы [ l

l .9.1. 1 И ttc t p\,пlctt,t, i! tя ()1l}],II Il }taH ] ] я N,lcTa, l] la 2
l .9. I.2 |'cxltl'llttrt rlя ()пи lllBllll1.1я Nlclij l la 2

1.9.1.j Иlrдивидуаlьное задание 1 отчет по
л.р.N! 8



l 2 J 4 ) 6
,|

lJ 9
1.10 Обработка проволоки ,)

( )с Htl BlI ая
литература [1 .2]

fiol lo;lll и,гел ьная
литера,r,ура [1"Зl

Ус l ныt'i
O]IpOc

1.10.1 Лаб.работа Nо9. Приемы выполнения работ с
проволокой

6 основная
литературы [ l l

1 . l0.1 .1 Иllс,грl,меtl га:tt,lttlе обеспсчсtlltя рабо,t ы с
ll1,1овсlлоксlй

].l0.1.2 'l'ехнология изготовJIения и,зде:tий из провоJlоки 1

1.10.1.j И нливидl,irпьl loe,]a,llaниc 2 отчет по
л.р.],{Ъ 9

l .l0.2 Комплексное индивидуальное задание l8 Основная
литература [1 ,2]
flоrtо.lttlител ьная
,,rитера,гура [ 1.3']

(),t,че,t lt tl

и н/l(.за,ItаIlиlо

l .l 0.2.1 Выбор заготовок. Правка металлического листа 1

|.l0.2.2 Разметка заго,t,овок ?-

l ,1 0.2.з Резка метаlJIического лисl,а на заготоl]ки
liо)ltницами

,)

1.10.2.4 Рубка пtетаrши.Iсского .1ис га на заI,отовIiи 2
l . l0.2.5 опиливание l заготовки 2
l .l0.2.6 гибка l заготtltlки. Фапьцовка l заготовки 2
1.|0.2.7 ()ltи-,lиваltttе 2,tatrl гсlвк1l

l ,l0.2.t] I'ибка 2 загоlо1]lt14. Фа:lыкllзка f загоtrlвкll 2
1.10.2.9 Сlборка го говilI,о издеJlия 2

И'I'()ГО за l семсстр 20 72

2 cerrecтp
РАЗДЕЛ 2. Сборка и механизированная обработка металлов

2.1 С'верllсtlие и .rloBoJ(I(a tl гверсr,ий ) осttовная
лиr,ература [1.2]
!опt1.1tн иr,ельная

"циl,ература
г1.2.3l

Устный
опрос



1 2 _) .+ 5 6 7 l] 9
2.1.1 JIаб.работа Nчl0. Присмы выllолнения сверления

и дово,ilки отверстий. Инс-I-румеlrт и

llрисI,1особления д,rrя сверления.

6 основная
литературы [1]

2.1.1.1 И tlcTpvMct t t, ;1.1tя сRсрJ Icl lri я rl,t,llсрс,ги ii 2

2,\.|.2 Технология сверления 2
_- l l.з Иlrдивидуальное задание 2 отчет по

л.р.JY97

2.2 Соединение частей изделий: резьбовые
соединения

2 основная
литература [l,2]
.Щоt,tолнительная

литература
I l,2,3l

Устный
опрос

2.2.I Лаб.работа No11. Приемы нарезания резьбы
метчиками

6 Основl.tая
литературы [1l

2.2.1.1 Kcltlc-r,pvKltи я \,lетчика. Состав набора \lстtIиков 2

2.2.1.2 Технология нарезания резьбы метчиком 2

2.2.|.з Индивидумьное задание 2 ()тче,l, lIo
ll.p.Л!ll

2.2.2 Лаб.рабоr,а Nч12. l[риемы нарезания резьбы
lulашками

6 основная
;tитературы [ l

2.2.2.\ Коlt стlэr,кl lия плаulки 2

2.2.2.2 'l'cxtttl,ttlt,иlt нарезtllll,{я 1-1сзьбы tlllirIltKtlii 2

2.2.2.з Индивидуа.ltьное задание 2 Отчет по
л.р.ЛЪ9

2.з С'trединенис частей и,зделий: заI(лепочI I ые
соелинения

2 основная
литература [1,2]
.Щополнительная

,rlитература

г 1,2,з l

Устный
опрос

2.з.l Лаб.работа Nл'lЗ. Приеплы выполнения сборки
деталей из I\4етал,[а на заклепках

6 основная
литературы [1l

2.з. 1 .1 I]иды зак.;tеt loK 2

2.з.\.2 Технология изготовления закJIепочноl,(,)
соединения

2



1 2 _) 4 5 6 7 8 9
2.з. 1 .з I,Itl, lи в и jlt,il t bHc)e,Ja,]laI J ис 2 ()тчст по

jl,р.Л9l0
2.4 (]oc,,(rl t tcI l ие чlс leii 1.1здслий: ]]ltяIILIс сос,lltl}{ения 2 ()cllolзtlart

ли t,сра,rура [1 .2l
.Що Il о,, t н t1,1,с_itыtсtя

лизераrчра[1.2.3 
|

Ус гtlыii
о II р()с

a11 1 Jlаб.;lабr1,1а,]Yл1,1, llриеlrы вt,tlltlrltlсt;ия сборки
tлз_ltе,п l.t tl rl,] N{e,I,:LlJll пilr] I]]r] \,l l l l в( )N1

6 ()сtttlвная
jlиl,сра,Iуры 

Г1 l
2.,+.1 .1 IJиды ttая_rlьt;lrков ll ]lри ]]оев 2
2.1.1.2 I'cxlltllIctl tlя пайки 2
2.4.1.з l{ I t,,1и tзи;lr a_lr,Hcle за.ца]lиL, 2 OT.teT по

л.р.N!1l
2.5 (__)тле,lt tta N,el,a.lljl и ческих rrзле.ltt,lй : \{cx:tI] IJ tlcc liи е

сIttlсlобы
2 f)сllilвная

,ли,l,ераr,r.,ра | 1 .2l
/ {ttпол ни t,e: lbH ая

]Iи IcpaTvpa

J 1,2.з I

'rec,t

2,_5.1 Jlаб.раСrоrа NlJ 5. Пllиелtы прI]пасовки .rlc,llutcii rt,з

l\lc,] iUI.]lil Hil]] IJJILlIl]iiilN{и
б ()cHoBl: ая

Jlи,]ерir,г}lrы l l l
2._5.1.1 l]ll,,tы I lalt tt,l ьн и ксlв 2
2.5.1 .2 'I'extttl,lot,1.1я llриtjltc()t]KlJ лста;rсii llallи,]lIrIlиK()lr,I 2
2.5,1 .3 Иtt,цивидr,а:lьttt)с за,]li]]l1]е 2 Отчет пtl

л.р.N! l2
2.5.2 Лаб.работа Nll(l, Ilриспrы оll(е-]ки пtlBcpxlloc,t,c,ii

И l \lcliU],luB шабр,,1rц,,,i_ пIrItl||]\|\t\й и lt)l{U lKUii
6 ()сноrзllttя

; l1.I,t clla,I,r,pl,r Ii I

2.5.2.1 tr lHc'l'pl'rrrcH r д,Ilя дtrl]t)]lкri II()l:tc]]xH()c I и 2
2,5.].2 '|'сх 

t ttl;Io гия .]tово:lки повер\Ilос Iи 2
2.5.2.] Индll вl.tл\,аLпыtос з a]lilH tl е 2 ( )r,че t tttl

.ll.р.N,:JЗ
2.6 Отдеlrка N{еталлических изделий: лакокрасочные

покрытия
?, ()cHoBr tая

:rи lcpa rr ра |1.2]
f [о t ttl" l lt tl,1e,,l ьная
llиrеllаrу,ра[i.2.З 

|

Усrныii
Ollpoc



l 2 _) 4 5 6 7 8 9

2.6.1 Jlаб.llабо-r-а Nli7. Приелrы ()1lrlс1,I(и и IIII]al,jlcI]litl
\lclJ l lи,Iеiliи\ llitR(.P\llil! lcil

6 ()сllсlвllая

"пи,rсрit l _"-ры [1l
2.6.1 , 1 ('ocr ав ulItат,lевсlчных сlIссей 2
2.6.1 .2 l'ехItсl;lllгия l ItIlal левкli IlоRсрхнос I}.l 2,

2.6.1.3 l1llдивt.t;11,а.l t,ttt)c ]ад{tние 2 (),t.te,t llcl
х.р.Л!1:+

2,.6.2 Лttб.рабсrта -lt[l ltl. I Iрttеrtы llltllcccнltrl
Jia l{()красоIпlых tlottpt,l,гtlii Iti1 ]\l е IаJ.r]ические
ll()BepX IIOcIIi

6 ( )с н tlBt lая
лIl r ератl,ры ]l I

2.6.2.1 l}иды _тtакокрасочнLIх ]\{tlTepr.ta.]lOI] 2
)..6.2.?, l cxIItl:ttll l.iя IIat]lcccl1l]rI ]IакокрltсочIIоI.o IIO]ip1,I ] ия 2
2.6.2.з 14 н.,ци tзидчапыItlе зit/litн tlc 2 ( )T.lcT по

J. р,л! l 5
2.7 Разрабсl гка тсхtIо,rIоги и c.l IecttpI ttrli обрttбо l,Ktl 2, ()снсtвная

.itи гсрату,ра [1 .2]

!otltl,ltl ителы rarl

.llи гсраr 1,ра | J .2.З l

Устный
оIIрос

)о I рафи чес кая jtок},NlсlIтацI.1я 2 ()сlltlвная
:lи,lератl,ра l1.2I
ffопо-ltниL,е'; lьtlая

".lllтсDаl,\,ра [ 1 "2"jl

Устный
опрос

2.9 Ktllt п,ltеttс t t tlc иlt,ilIl]t]j,rlvit_]lbH()e за,rlаilис

10

()сtIовная

"цитсраl,},ра l1.2 |

|опо,тlltи,I е_rlьtt:tя

"II 
итсрат\,ра l 1 .2.] l

отчет по
инд.заланию

2.9,1 l{ tl cl гсlв';rсttпе заI,оlов()к: ]l]ltlс,]ина. ilpyTOK 2
2.9.2 ('ве1l:lспис отверс l,и i.i )
2.9.з l lpor ачивание прутка t] раз\lер 2
2.9.1 Ilаlэсзаt l ие резьбы: Hapv-,,ttiloli- Bttl,t pclllrcii 2-

2.9.5 ('борка и злс-rI rtrt 2
ИТОГО за 2 семестр 16 61
всЕго зб lзб

*- r,tcpo при я,I,tl я I]р()N,lеi]{чl,t.lчного KOIiTpo,,l}t l]кJllt)чаIот все формы конl,роJlя



ЛИТЕРАТУРА
основная:
1. Завис,говский С.Э., Технология обработки метшIлов./ учебно-

методический комплекс дJut студентов специальности 1-02 06 02
<<Технология (по направлениям). !,ополнительная специальность>. В 2-х ч.

Ч. 1. Ручная обработка/ С.Э.Завистовский, С.В.Молчанов.- Новополоцк: ПГУ,
2010.- l56c.

2. Завистовский, С,Э. Обработка материалов и режущий
инструмеI]т: учебное пособие/ С.Э.Завистовский.- Минск: РИГlО, 20l4.-
448с.: ил.

3. Гладкий, С.Н. Технология обработки метаJIлов (механическая
обработка) : практикум / Министерство образования Респуб"лики Беларусь,
Мозырский государственный педагогический университет имени И.П.
Шамякина, - Мозырь:МГПУ,2015. - 59 с. :ил. - Библиогр. :с.59.

!ополн umоlьнttя:
1. Филиппов, А. С. Основы слесарного дела: Учеб. пособие / А. С. Фи-

липпов. Мн. : Технопринт, 2001.
2. Мычко, В. С. Слесарное дело [Электронный ресурс]: учебное

пособие / В. С, Мычко. - З-е изд., стер. - Минск : РИПО, 2020. - 22| с. :

схем., табл., ил.// Университетская библиотека онлайн. - Режим доступа: по
подписке. - (-lRL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id-60 lЗ36 (лата
обращения: 30.01.2023).

ПЕ РЕЧЕН Ь ЛАБОРАТОРНЫХ ЗАНЯТИИ
Лаб.работа Ml. Виды слесарных работ,

Лаб.работа Nз14. Приемы выполнения сборки изделий из метаJ]ла
tlаяным швом

Лаб.работа Na2. Универсальные изlllерительные средсl,ва:
ш,Iаl l ген и }tcTpyM eI]T

Jlаб.работа Л!rЗ. Универсальные измеритеjlьные cpeilcTBa:
микрометрический инструмент.

Лаб.работа Nл4. Приемы выполнения разметки деталей
Лаб.работа Nэ5. Приемы выполнения [равки и гибки мет€чIла

Лаб.работа Nо6. ГIриемы выпоJlнения фальцовки
Лаб.работа Jrlb7. Приемы выполнения рубка и резки мет€lлла.
JIаб.работа Л!8. Приемы выIrолнения опиJ-lиваtIие и пиления MeTaц.rla

Лаб.работа Л!9. Гlриемы выполнения работ с проволокой
Лаб.работа Nч10. Приемы выllолнения сверления и llоводки отверстий,

Иrrструмент и приспособления для сверления.
Лаб.работа Nl1l. Приемы нарезания резьбы N,lе,гчикаN,lи

Лаб.работа Л!12. Приемы нарезания резьбы плашками
Лаб.работа Лчl3. Приемы выполнения сборки деталей из металла на

заклеlIках

7zeryaa( а2



Лаб.работа JФl5. Приемы припасовки деталей из металла
напильниками

Лаб.работа N9l6. Приемы отделки поверхностей из металлов
шабровкой, притиркой и доводкой

Лаб.работа ЛЪl7. Приемы очистки и шпатлевки метаJlлических
поверхностеи

Лаб.работа Л!18. Приемы нанесения лакокрасочньтх покрытий на
метаrlлические поверхности

ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ЗАЧВТА
l. Рабочее место слесаря.
2. Техника безопасности, безопасные приемы труда, противопожарные

мероприятия и гигиена труда в слесарной мастерской.
3. Качество изготовления изделий. !опуски, посадки.
4. Измерение, погрешность, точность измерения,
5. Точность формы и взаимного расположения поверхностей.

Шероховатость.
6. Универсальные измерительные средства для измерения линейных

угловых линейных размеров.
7. Контрольные инструменты.
8. Разметка, вилы разметочlrых линий. Оборуltование I.1 оснастка.
9. Операция правки тонколистового металла. Оборулование и оснастка.

техника выполнения.
10. Операuия гибки тонко"цистового метаJIла. Оборудование и оснастка.

техника выполнения.
l1. Операция резки тонколистового метмла. Оборудование и оснастка.

Техника выполнениJt.
12. операltия фал"цовки тонколистового метапла. оборулование и

оснастка. Техника выполнения.
1З. Операция опиливания тонколистового металла. Оборудование и

оснастка. Техника выполнения.
l4. Операuия пиJlения тонколистового мет&пла. Оборудование и

оснастка. Техника выполнения.

ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ ДЛЯ ПРОВЕЛЕНИЯ ЭКЗАМЕНА
l. Сверление отверстий. Инструмент и приспособления для

сверления.
2. !оводка отверстий. Инструмент и приспособления для

зенкерования и развертывания.
З. Соединение на резьбе. Виды резьб.4. Болтовое и винтовое соединение.
5. Слесарный инструмент для нарезания резьбы.6. Соединение на заклепках. Виды заклепок.
7. Технология выполнения заклепочных швов и соединений.



8. Соединение пайкой. Виды паяльников и припоев. Техника
выполнения лаяльных швов.

9. Обцие сведения о сварке металла. Газовая сварка.
l0. Общие сведения о сварке N,Iеталла. Электродуговая сварка метаJIла.
1l. Характеристика инструментов, оборудования и материалов для

отделки металлических поверхностеи припасовкои напильниками.
12, Характеристика инструментов, оборудования и материalлов для

отделки метаплических поверхностей шабровкой.
l3. Характеристика инструментов., оборудования и материаJIов для

отделки металлических поверхностеи притиркои и доводкои
14, Способы очистки, обезжиривания, травления) шпатлевания

металлич еских поверхностей,
15. Отделка лакокрасочными материалами. Харак,геристики

лакокрасочных материалов.
16. Отделка лакокрасочными материалами. Способы нанесения и

сушки лакокрасочных материалов на поверхности.
17. Разработка технологи ческого процесса слесарной обработки.
18. Графическаяитехнологическаядокументаrlия

ОРГАНИЗАЦИЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ
11ри изучении учебной дисциплины используются следующие формы

самостоятельной работы:
- самостоятельная работа в виде изучения отдельных вопросов и TeN,I;

- подготовка материалов по индивидуальным темам, в том числе с
использованием материалов' размещенных в репозитории Полоцкого
государственного ун и верситета;

- выполнение самостоятельной работы по индивидуальным заданиям.
!ополнительное информацион ное и учебно-методическое

обеспечение самостоятельной работы студентов:
а) Р е п о з uпt о р u й у ч р elK D е н uя о (lp а з о в а н ttя к П o.1 о цк t t й

Zo су dар сmв е н н bt Й у н uвер с umе tп> :
Режим доступа: http://wwrv.psu.by/index.php/peгsonalnye-stгanitsy-

pгepodavatelej/252-personal-z/6 5 00-zavistovsk i.i-seгgej -еduагdоч ich.htln ]

б) Инmернеm-ресурсьl:
i. Завистовский, С.Э. Обработка материалов и инструмент/ Учебное

пособие, Минск: РИПО, 2014.- 448с.: илл. Режим доступа:
https://scholar.google.ru/citations?view_op:view_citation&hl=ru&user-hKIrV7U
wAAAAJ&citation_fbr_view:hKhV7UwAAAAJ : W7ОЕmF Му l FIYС

2. Завистовский В.Э., Завистовский С.Э. ДОПУСКИ, ПОСАДКИ И
ТЕХНИЧЕСкИЕ ИЗМЕРЕНИЯ/ Учебное пособие, Минс: РИПо, 2016.- 280с.
Режим доступа:
https://scholar.google.rulcitations?view op-view_citation&hl=ru&user-hKhV7 U
wAAAAJ&citation_for_view:hKhV7UwAAAAJ : QlV2ME_5 wuYC.



Содержание самостоятельной работы студентов
евная форма получения высшего обраlования)

Вид
самостоятельной

работы

Тепr:lтrrческое соllерrкание и исlIоJlьзчеýrые исl,очники Кол-во
часов

lc,e.ttecпt1,s

Уг-пr,б;rенное
и:]чаlе н и е

отде.пыlых Tc\,I

1,чебной
дисtlliп-JI]llы

Terra l. 1 . Орlанrtзация ччебно-трудtlвол-I деяте,[ьнос 1,1]

1,Iac lерской,
()сн сlвн ая :rигераr,r,ра [J.2]
!опо;rIIl.tте-,lыlая лrrтератl,ра | З 

|

в 4

'lcrra 1.2, Осlttlвllые техIiиliо-тсхllоjlогичсские све!ениrl
Оснtlвная .;rи r,epa,r,ypa Ii .2]

flопоlrни ге,ltьнtur llи,r,ера,t 1,ра [З ]

4

'Ierla 1.З, Измсрсttия и изх,lсl]tl гc,1],]jt,tii иl tc гpl,rrct I-г:

штан генI.1нстр}ъ,lенть1

Оснсlвная л и,r epa,l ура [1,2]
fJ,ополIl1lтс.пьпая ",rl.rTcpaTvpa [ 1,3]

;l

Телrа l.,1. I,{зпrерения tI lIзмсрителылый инстрr,rtент:
\1l]Kpo\{e гри ческl.iе tl Hc,l,p},\1eн-l ы
f)сtIовItая ,питсратура | 1.2 

|

flоttо.llни ге.ltьная .lrи r epar 1 ра [1.Зl

1

Теuа 1,5. Разttе,l ttlt t.t разrrето.iныri пнстр),\1ент
()сновttая :rи I epar 1,ра [1.2]
f[опсl;lItlлтс"lьl tая ,пrlтсра,гl,ра[ J l

.+

llpaBKa иТема l .6. Обрабо r,Ka ]онко,Iис гоl]оl,() \1eIa.]ljla:

гибttа пtетаl ltl
Основцая rIиl e}ra,r J*}ra [ 1 .2]

fl опсlлtIllтс,irыrая,тrllтсратr,ра [ l " 
jl

.+

'l'clra 
1 . 7. ()бработка Iоiiко-lистоt]Oго l\Iel,a- 1,1a: (la,lt t,tttlBKa

Оснсlвнltя ]lи lepa ]) ра [ l .]]
.Щопо,пIIIrтс.лыrая ,,rll rсратl,ра [ 1 .З l

4

Тецlа 1.8, Обрабо,l ка fон ко,iIистового \{етaп,[а:

резка l\,lel,aJ.пa
()сltовitliя .,rитсратl'ра [l "2]

!r_lполлttлте.пыrая,пrrтсратура [ 1.Зl

рl,бitа и ;i

l'er.ta 1.9. ()бработка тоllколllстоt]ого \lcTi:Lula:
опи_цлlвtliI1.1с и пtij]cIlllc \{craj{-,la
()снtlвная :rи l,epa l1pa Il .2l
f]опо;Itrtтс;rыIая,питсратура [ l.Зl

4

'l сма 1 , 10. Обрабсlтка llpoBсl,I()Ktl
()снсlвная .rи l,epal 1 p:r I J.2]

f{сlпсl;ttrlтс;rыtая,цrrтсрат},ра Г i "Зl

6

По,,(l tl,говка к

t]b]lIO"1HeH}lK)

лабора l орных
работ

Лаб.рабсl,r а J\l 1 . Btl, 1ы сl tесltрных 1lttбот.
Осtiовttая,lrlтерат\,ры Г 1 l

1

Лаб,рабсrr а Nl2, }'н и верса., rьные
I 1Iталtгенинстрr,лtен,i

Основная jIитератvI]ы | 1 I

из\,IерIIтеJьные сре]lства. 4

Лаб.рабо,lа ЛлЗ, Уtrиверса:tьные л{,]\Iерите,]ьные сl]едствlI:
N,{икролIетрIiчесItий trlIcTpl,rtt,IIT
Основная :lи,t elra,t r,ры [l l

4

,ГIаб.рабо,r,а Л!4. l lрисмы вы]lо,цlIсIIия разfi.lеI,ки jte t a:tei.t. 4



Основная литературы [ 1

Лаб,рабсlта Лл5. ПрrtелIы выпо,пIIения tlравки и гибttи

l\{el a1,1it.
()сновлIая литераrлры | l I

4

Jlаб.работа Nl6. Приелtы выполненllя (lir:пьцtlвкrt \1ет[L[,па
()сновная ;rитсрагr,ры | 1 ]

1

Jlаб.рабо,r,сt Nl7. Приемы выло:tнения рчбки rt рсзктr
\fcTalrl jl а.

Осltовtrая ",rи,rераrуры | 1 |

1

Лаб.работа Nч8. llриелtы t]ыllоJlнения опи-циванllе и

пи_псllия N{e,I,|lJIjIa

()сновная литеt-lатуры Г1 l

4

Лаб,работа Nл9. l1риеrrы tsьпо,,IIIсIIия рабоl с t t pclBi1,llotttlй

С)сновная .лriтерат},ры Г1 l
4

l lодготсl вка к з|,tче,I}, 1с)

Итого за 1 семестр: 88

Вид
самостоятельной

работы

Тематическое содержание и используемые источники Кол-во
часов

2 с,е.vесmр

Уг;rt,б-lсI I ttclc

lt:] \,чен ие
ог,I(еjlьных,lе\t

1,чсбl r о i.i

,]исциплиllы

Terla 2. 1 Сi вер:lен ие и,f (]водкll с1,1 верс гий
()сновная литератl,ра [1 .2]

/{otl cllIH и t е.ltьная ;rитсрат1 ра [1.2.3 ]

l

Ter,ra 2.2. С]ое.,lиненrtе частсii и,з]lе:tий:

сос,]lи нен l.tя

()сновная,титсра,гура 
[ 1.2]

f{otItl;iH1.1 lе:tьная "питсратура [1 "2.3 l

резьбовые l

Ierla 2.]. ('оедиItсltrIс часlей изJс,rиit:
соедиltсltия
С)сновная ;rитсратr,ра [1 "2l
fJоlIо.,tllи,l е.ltьная ,rитсратура | 1 .2.З |

закjlеltочные l

Теьlа ).1. Сосдинен ие

сос,Illlнения
()сновлtая .пи,l,ерагl,р:r [1.2 ]

.Щоrrо;rнитс;rыtая jIи I ерат},ра

lJJ,,le:Itlи: lIаяIiыс.rастей

| 1,2,зl

l

Телла ].5, Отде.,lка \{е l,a_:IJllчecкllx riз,ilеrIl{Й: \,fexalIIlllccK}te

сttособы
()сновtrая "rи,гераl ура | 1 .2 

|

f]ottcl:tttitTe:tbHaя "питера,rура | 1.2.З ]

1

\,Iета,цJl{ческtlх изде-lли:Teltlt 2.6. OT.,lc,tKa
,лакокрасоliные ] ]окрыl,ия

Основная "lитсра,гl,ра [1 .2l
flсlпо;rните;rьItая lrи,lерагl,ра | 1.2.З l

1

l'clla 2,7. Разрабс-rl,ка тс\tlо.,]оI,rlи с,тссарной обрабо t itи
()сriовltlя ли гера r y prr I l .2 

|

/ltltttl;tHtl lе,itьная ;rитсратl,ра [ l .2-З 
|

l



Тема 2.8. Графическая документация
Основная литература [l ,2l
.Щополниr,ельrrая л итература

Il,2.3]

l

Подt,отовка к
выlIоjIнению

лабораторных

работ

Лаб.работа ЛЬl0, 11риемы выполнения сверления и

доводки отверстий, Инструмент и приспособления для
сверления.
Основная лиT,ературы [1l

l

Jlаб.рабсrrа Лл1 J , ilрl.телrы IIаре:]аllия резьбы ме,гчиками
Осttовная .rитера гл,r;ы I1l

1

Лаб.работа Nэl2. Приемы нарезания резьбы плашками
Основная литературы [1l

I

Лаб.работа NоlЗ. Приемы выполFIения сборки деталей из
металла на заклеп ках
Основная литературы [1l

1

Лаб.рабоr,а Nч14. Приемы выполпения сборки изделий из
мет:L,Iла паяньIм tlll]oM
Основная литературы [1 l

1

Лаб.работа Л! 1 5, Приемы припасоt]ки детшtей из ]\,1еталла

напильниками
Основная ли,l,ературы [1 l

1

Лаб.рабоr,а Nчl6. Приемы отделки поверхлtос,гей из
мсталлоR шабровкой. при rиркой и ,,цrводкой
Основная литератутlы [1 ]

]

Jlаб.работа Ml7. lIриемrы очистки и шпа,I,JIевки

\1етаJ]лических поверхнос,гей
Основная литературы [1l

l

Лаб.работа Nл 1 8. Приемы нанесения лакокрасоrIных
покрытий на метiцJIические поверхности
Основная литератyры [1l

l

Подготовка к экзtlмену 10

Итого за 2 семестр: 28



КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА УСВОЕНИЯ ЗНАНИИ

f{ля диагностики результатов учебной деятельности используются
следующие формы:

о устныи опрос;
о ТеСТ]

. отчет по лабораторной работе;

. отчет по индивиду€lльному заданию.
,Щиагностика качества усвоения знаний проводится в

промежуточного контроля и текущей аттестации.
форме

Промеrкуточный контроль проводится не менее двух раз в семестр.
Отметки, полученные студентом в ходе промежуточного контроля,
выставляются по десятибалльной шкале и фиксируются в журнале
преподавателя. Итоговая отметка за семестр формируется как средняя
арифметическая всех форм кон,грсlля.

Текущая аттестаtlия в 1 семестре проводится в форме зачета.
Or,пleTKa (зачтено)) формируется FIa основе накопительного принципа:
ио: k.п,
где ИО итоговая oTN,IeTKa! & - весовоЙ коэффициент Itроме)Itуточного

контроля |,t://, Л - результат проN4еяtуточного контро,ця за семес,гр,
оценивается одной отметкой по десятибалльной шк€ше, которая выводится
как среднее арифметическое значение отметок, полученных в семестре.

Если ИО 4 балла и выше) то по учебной дисциплине выставляется
отметка ((зачтено)).

Текущая аттестация во 2 семестре проводится в форме экзамена.
Экзаменационная отметка по дисциплине является средневзвешенной и

правилам. Экзаменационная отметка
коэффициента промежуточного контро.lя

k-0.7. ИнсРормация о BecoBoNl коэффичиен,r,е доводится до стулентов на
первом занятии в семестре.

Экзаменационная отметка по дисциплине рассчитывается на основе
результата проме}куточного контроля и отметки' полученной студентом за
ответ по билету, по формуле

Э=k.П+(i-k).о,
где Э - экзаменационная отметка; k - весовоЙ коэффициент

промежуточного контроля; П - результат промежуточного контроля за
семестр, оценивается одной отметкой по десятибапльной шкале, которая
выводится из отметок, полученных в семестре; О - отме,гка по
десятибаллыrой шкале, полученная студентом за ответ по билету.

Положительной является отметка не ниже 4 (четьтрех) баллов.

формируется
определяется

по с"цедующим
с уче,гом весового



ЬРАКТЕРИСТИКА (ОПИСАНИЕ) ИННОВАЦИОННЫХ
ПОДХОДОВ К ПРЕПОДАВАНИЮ УЧЕБНОИ ДИСЦИПЛИНЫ

В рамках изучения учебной дисциплины <Технология обработки
метаJIлов (ручная и механизированная)> предусмотрено широкое
использование студентами возможностей свободного доступа к интернет-
ресурсам не только на стадии подготовки к практическим занятиям, но и в
процессе выступления с докладом. В процессе доклада студентами
рационально используются возможности специ€шизированной аудитории,
оснащенной современной компьютерной техникой, выходом в интернет,
средствами связи и видеопроекции.

Использование указанного инновационного подхода позволяет
значительно расширить возмояtности представления учебноr,о материала. а
также совершенствовать способности и практические навыки студентов
работе с совреI\lенными средствами вычислительной и организационной
техники.

Представленные к выступлению доклады студентами размещаются в
GOOGLB CLASSROOM, анuulизируются преподавателем, при
необходимости дорабатываются студентом, после чего выносятся на
открытую дискуссиlо в iIроцессе проведения практического :]анятия.



ПРОТОКОЛ СОГЛАСОВАНИЯ УЧЕБНОИ ПРОГРАММЫ
С ДРУГИМИ УЧЕБНЫМИ ДИСЦИПЛИНАМИ СПЕЦИАЛЬНОСТИ

Заведующий кафелрой технологии и
методики преподавания,
кандидат исторических наук Z -/ Н.В.Щовгяло

-7-

Название дисциплины, с
коr,орой требуе,гся

согласование

Название
кафелры

Предложения об
изменениях в
содержании

учебной программы
по изучаемой

учебной
лисциплине

PetueHIle- принятое
кафедрой.

разрабо,гавtшей
учебную програмN{у

Тех нtl;lоглtя обработttи
]\lе,га,]лов ( N{ ехаlIлiчсскаrI
сlбработка)

'ГиМП

wл^



рЕцЕнзия

на )п]ебную l]рограl\4му по дисциtIJlиIlе
(Технология обработки металлов (руrная и механизированная)> для студен,l,ов

специальности 1-02 06 01 <Технический труд и предпринимательство) (автор лочент
кафедры <<Технология и методика преподавания)! к.т.н., доцен1, Завистовский С.Э.)

Учебная программа по диOциплине кТехrrология обработки метil,тлов (ручная и
N{еханизированная)> для студентов специальности 1-02 06 01 кТехнический трул и
предпринимате-]Iьство) соответствует требованиям, определяемым образовательным
стандартом Республики Беларусь ОСВО 1-02 06 01-202l по означенной специальнOсти.

Учебная программа призвана ознакомить с,rулентов-булущих учителей
технического труда с основньIми операциями слесарной обработки метаJLцов и проволоки.
Особое внимание в программе уделено изучению конструкший и особенностей работы со
слесарным инструмеI{том.

Учебная программа дает Ilолное представление о cTpylстype курса. о темах
лекционных и лабораторных занятий. В программе приведена основнаJI и .цоIlолlIительная
литература по дисциплине, способствующая более гlо:Iному его изучению.

Считаю, что представленная на рецензирование учебная проlpамма по дисциллине
кТехнология обработки метаJIлов (ручная и механизированная)> для студентов
специальности 1-02 06 01 <Технический труд и лредпринимательство) соответствует
r,ребованиям к методическим рекомендациям УО кПГУ> по разработrtе учебных программ
и MorKeT быть рекомендована к у,гверждению и регистрации.

рецензент
fioueHr, кафелры автомобильного транспорта
УО <llолоцкий r осударствен н ый университст>.
кандидаг техн.наук, доцент L], Э.Зави cTtlBcKr.t й



рЕцЕнзия
на учебную прогрarмму по дисциплине

(Технология обработки MeTtl,,IлoB (ручная и механизированнм)> для студентов
специzlльности l -02 06 01 кТехнrтческий труд и предпринимательство) (автор - доцент

кфедры технологии и методики преподавания, к.т.н., доцент Завистовский С.Э.)

Учебная программа llo дисциплине кТехнология обработки металлов (руtная и
механизированная)> разработана в соответствии с требованиями Образовательного
стандарта Республики Беларусь ОСВО 1-02 06 01-202l по специыlьности 1-02 06 01
<Технический труд и предпринимательствоD дJIя студентов педагогического профиля.
Учебная программа соответствует предъявляем требованияu, охватывает полный цикл
из}4{еЕиrI уrебной дисциплины <Технология обработки метIIJIлов)) и вкJIючает методическую
базу изучения лекционного материала и проведения лабораторных занятий.

Представленная учебная прогрilмма ориентирует студентов на изуч9ние комплекса
вопросов по организации рабо,г руrной и механизировавной обрабожи меftшлов в условияr(
школьноЙ мастерскоЙ, оснащенноЙ современным уrебным оборудованиеNl, иЕструN{ентом и
оснасткой. Особое внимание в програI\.tме уделено изучению конструкций и особенностей
работы со слесарным инструментом.

Учебная программа дает поляое представление о структур9 курса, о темах
лекционных и лабораторных занятий. В программе приведена основнaш и дополнительItчц
литерат}?а по дисципJIине, способствующая более полному его изучению.

.Щанная учебная программа дополнена учебно-методическоli картой 1чебной
дисциплины, правилами орI,анизации самостоятельвой работы студепто]] и особенностями
KoHTpoJuI качество усвоения учебного материirла, что является весьма целIным и актуЕrльным
в современньгх условиrlх организации уrебного процесса.

CwrTaro, что iipэдcTabJla}rЁaji :1а рgцел.]зироJа:lliэ уцебlая xpcTa}.r\{a пс дисциЕдиIJе
<Технология обработки металлов фучнм и механизированнм)D дJIя студентов
специ.}льности 1-02 06 01 кТехнический труд и предпринимательство) соответствует
требованиям к метод{ческим разработкам данного 1ипа и может бt,tть рекомендована к
утвер)rцен ию и регистрации.

Рецензент:
заведlтощий кафедрой
техЕологического образования
учреждония образования
<Мозырский государственный
педагогический университет им. И,П.Шамякина>,
кандидат педагогических наук, доцент С.Я.Астрейко

,/l!.tчllу19
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