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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Учебная программа по учебной дисциплине <Оборудование учебных
мастерских по техническому труду> направлена на формирование у студентов
знаний станочного оборудования и оснастки, используемой в учебных
мастерских по техническому труду. В состав этого оборудования входят
у.rебные металлообрабатывающие и деревообрабатывающие станки, их
тех}tологическая оснастка. .Щается обзор конструкций производственного
мет€lллорежущего и деревообрабатывающего станочного оборудования,
использование которого также возможно в 1^rебных N,lастерских по
техническому труду.

Щель изучения учебной дисциплинь1: дать студенту знания и навыки,
необходимые для выбора и обоснованного использования станочного
оборудования, применяемого в процессе механической обработки
конструкционных материаJIов.

!остижение поставленной цели предполагает решение следуюцих задач:
а) овладение студентами знаниями о типовом оборудовании,

применяемом при обработке конструкционных материалов;
б) освоение методики контроля качества и настройки станочного

оборудования на выполнение заданной технологической операции;
в) изучение кинематики и конструкции основных металлорежущих и

деревообрабатывающих станков;
г) овладение студентами знаний по эксплуатации и ремонту станочного

оборудования.
В процессе изучения учебной дисциплины <Оборудование учебньгх

мастерских по техническому труду) у студентов формируются следующие
базовые профессиональные и специализированные компетенции:

БtIК-9. Разрабатывать учебно-методическое обеспечение
образовате;lьного процесса по трудовому обучению посредством адаптации и
внедрен ия педагогических новшеств;

СК-2. Решать задачи профессиональной деятельности на основе
использования информационно-коммуникационных технологий.

В результате изучения дисциплины студент должен
зн аmь:
. основные сведения о станочном оборуловании, применяемом при

механической обработке конструкционных материuIлов;
. назначение, устройство и правила использования станочного

оборудовалtия для ]!1еханической обработки металлов и древесины.
_l|.|I е пl ь:
. различать станочное оборудование по его технологическому

назначени ю;
. производить контроль параметров точнос,ги станоLIного

оборулования;



. производить ремонт и наладку станочного оборудования на

решение заданной технологической операции.
влtлDеtпл,:
о навыками использования станочного оборудования для

механической обработки конструкционных материапов.

Связи с учебными дисциплинами
Учебная дисциплина <Оборулование учебных мастерских по

техническому труду) связана с учебными дисциплинами модулей: <Введение в
специальностьr> и <Теория и практика технологии обработки материалов - l> .

С учебными дисциплинами модуля <Введение в специа-пьность)) связана в
части изучения учебной дисциflлины <Введение в технический труд>.

С учебными дисциплинами модуля кТеория и практика технологии
обработки материarлов - 1>> связана в части изrления учебных дисциплин:
<<Технология обработки древесины (ручная и механизированная обработка)> и
<<Технопогия обработки металлов (ручная и механизированная обработка)>.

Форма получение высшего образования - дневная.
В соответствии с учебным планом на изучение учебной дисциплины

<Оборудование 1,.rебных мастерских по техническому труду> отводится:
общее количество учебных часов - 216,, аудиторных - 102 часа, из них

лекции - 34 часа, лабораторные занятия - 68 часов. Самостоятельная работа
студентов - 1l4 часов, в т.ч.

в 1 семестре - общее количество учебных часов - l08, аулиторных 54
часа, из них лекции - 18 часов, лабораторные заня,гия - Зб часов.
Самостоятельная работа студентов - 54 часа; трудоемкость - 3 з.е.

во 2 семес,тре - общее количество учебных часов - l08, аулиторных 48
часов, из них лекции - lб часов, лабораторные занятия - 32 часа,
Самостоятельная работа студентов - 60 часов. трудоемкость - 3 з.е.

Учебная дисциплина изучается на 1 курсе в 1 и 2 семестрах.
Форма текущей аттестации: l сешtестр - экзамен; 2 семестр - заLtет.



содЕржАниЕ учЕБной дисциплины

РАЗДЕЛ 1. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ
Тема 1.1 Металлорежущее оборуловаlIие
Классификация станочного оборудования по степени автоматизации и

точности. Обозначение станков. Размерные ряды станков.
Типы кинематиLIеских групп, способы и их соединения, структурные

схемы станков, классы кинематических структур. Типовые узлы.
Раздельный и нераздельньiй приводы. Механизмы ступенчатого и

бесступенчатого изменения скорости, .Щвигатели приводов главного движения.
Тилы и структура приводов подааlи.
Тема 1.2. МетаLIлорежущие станки токарпой группы
Схемы обработки поверхностей, основные движения, особенности

кинематики и устроиства токарно-винторезного станка, его кинематическая
структура и настройка на различные видьi работ, применяемые
приспособления.

Тема 1.3. Металлорежущие станки фрезерной группы
Схемы обработки поверхностей на станках. Компоновка, особенности

кинематики и устройства горизонтzrльно-фрезерного станка. Универсальные
делительные головки, способы их настройки. Вертикально-фрезерные,
карусельно-фрезерные и продольно-фрезерные станки.

Тема 1.4. Металлорежущие станки сверлильной группы
Вертикально-сверлильные, радиально-сверлильные станки, координатно-

сверлильные станки Технологические схемы обработки поверхностей,
основные движения, кинематика и устройство станков, применяемь]е
приспособления

Тепlа 1.5. Металлорежущие станки шлифовальной группы
Типы и технологические возможности, схемы обработки поверхностей на

станках, компоновки основные узлы кругло-шлифовальных,
внутришлифовальных, бесtдентрово- шлифовальных и пJIоско шлифовальных
станков.

Тема 1.б. Станки с ЧПУ
Токарные и фрезерно-сверлильно-расточные станки с ЧПУ,

технологические возможности, типовые компоновки станков, конструкции
устройств смены инструментов.

Тема 1.7. Наладка металлорежущлiх станков
Методика расчета кинематической настройки и наладка станков.
Тема 1.8. Эксплуаr,ация металлорежущих станков
Особенности эксплуатации металлорежущих станков различнь]х групп.
Тема 1.9. Перспективы развития станкостроения
Перспективы развития автоматизированного станочного оборудования.

Обрабатывающие цен,гры. Заводы-автол,tаты.

РАЗДЕЛ 2. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ДЕРЕВООБРАБОТКИ
Тема 2.1. Пrlлыrые леревообрабатываюulие станки



Круглопильные станки. Ленто.tнопильные станки. Особенности
компоновки.

Тема 2.2. Фрезерные деревообрабатывающие станки
Фрезернь-rе деревообрабатывающие станки с нижним и верхним

расположением инструмента. Четырехсторонние фрезерные
деревообрабатываюLцие станки.

Тема 2.3. Шипорезные деревообрабатывающие станки
Особенности механизированного изготовлениjI шиповых соединений.

Конструкция специального станочного оборудования,
Тема 2.4. Шпонострогальные деревообрабатывающие станки
Компоновка шпонострогаJIьных станков. Особенности

инструментального обеспечения.
Тема 2.5. Шлифовальные деревообрабатывающие станки
Абразивные шлифовальные ленты. Лентошлифовальное оборудование.

!исковые шлифовальные станки.
Тема 2.6. Токарrrые деревообрабатывающие станки
Особенности компоновки токарных станков. Инструментальное

обеслечение.
"Г ема 2.7. Сверлильно-пазовальные деревообрабатывающие станки
Конструкция сверлильных и пzlзовu}льных станков.
Тема 2.8. Фуговальные и рейсмусовые станки
Особенности обработки пластей. Фуговальные станки. Рейсмусовые

станки. Особенности кинематики. Инструментальное обеспечение.



Учебно-методическая карта учебной дисциплины <Оборудование учебных мастерских по техническому труду>
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2.з.1.2 Рrврtrбо,гка тсхнического описаtIия станка 2

2.4

Шпоl l острога,п ьн ыс деревообрабатывающие
стаtIки

2

(Jсновная литерагура
tз]

!опо-пtIительнаlt
.lIитература Г2.3l

Устньпi олрос

2,.5
l I Lп и(lова.l tb ttt,tc .lеревtltlбрабаты]зii]оI]lие cl.tlн KIJ

2
()сновtIая литерilгура

гзl
Устный опрос

2.5,l
Лаб, 14, ШлиrРова,,tьIlые деревообрабтгываIощие
с ган ки 4

Осповная литература
t1l

защита отчета
по лаб. раб.14

2._5.1.1 Изч.tен и е конст|]укI(ии станк:1 2
2..5.| .2 Разработка,l,ехllичесl(оI,о оllисания станка 2

2.6

ToKaprt l,tc дlсревообрабатываIоIIlие станки

2

С)сновtIая литераl ура
Iз]

!опо,лните.-tьная
литератчDа Г2"З l

Устный oI,tpoc

2,6.1
JIаб. i 5.'I otta1-1l t ые .ilерсвообрitб:t,I,ы вitlоttlие с,гаll ки

4
(Jсновная литерат.vра

г1l

Заrцита отче,га
гtо лаб. раб.1 5

2.6.1.1 1,Iзr,чсllис I(oltc грукI lлiи cTaHlti-l 2
2.6.|.2 I)a ;1lабtl гка тс\lI!ltlеского огIисан иrl с,гаIIка 2

2,7

(iBc1-1:l иll ьн il- l tа,t()вil,,]ыIые :rерсвообраба.гь]ваIоlцI4е
сl,а]Iки

2

()снtlвная литера,I ура
lз]

!опо.пн и,ге.;t bt Iая

",lи,l.ерагl,ра |2.З |

Тест

2.7.1
Лаб, l6. ('Bcp;llr'; tblt о-lР;lсзсрн ые .цеI]сво-
обl]абаrтывll]() I I(]l с cTaH I(tl

4
Защита отчета
по лаб. раб.16

z.7.1 .1 2
2.7.1.Z 2

2.8

Фl,гtl lзa_rI ьн ые и рейсN,1),совIпе станки

2

Основная литература

tз]
!ополнительная
литература [2,3l

Устный олрос

Лаб. 1 7. Уtltлверса.;tьtIые деревообрабать]ваlоuIис
станки 4

Основная литература
I1l

Защита отчета
по лаб. раб.17

l



1 2 з 4 ) 6 7 8 9
2,8,1 ,1 ИзучсIIис Kol lc1-1]yKllи и cl,tlнKa 2
2,8,1,2 Разработка технического описания станка 2

итого 16 з2
всЕго з4 68

*- 
формЫ контроля, указанные в таблице, являю,r,ся мероприятиями промежуT очного контроля

l



ИНФОРМАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

ЛИТЕРАТУРА

основttая
1. Завистовский, С.Э. Металлорежущие станки: пособие

[Электронный ресурс]/ С.Э. Завистовский. - Минск: РИПО, 2015. - 440 с. : табл.,
схем., ил, - Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page-book&id:46370З.

2. Завистовский, С.Э. Технологическая оснастка [Электронный
ресурс]: учебное пособие / С.Э. Завистовский. - Минск: РИПО, 2015. - 144 с,:
ил., схем. - Режим доступа: http://biblioclub.ru/ffi.

3. Оборудование механической обработки материi}лов, его
эксплуатация и ремонт: 1^лебно-методический комплекс / сост. С.Э.
Завистовский, А.С. Кириенко; под общей редакцией С.Э. Завистовского. -
Новополоцк: ПГУ' 2008. -392 с.

[ополнumаlьная
l. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки: учебник. - 2-е изд.,

стереотип. - М.: Academia, 2006. -З66 с.
2. Щеревообрабатывающие станки/ Коротков В.И., М.6 Академия,

2007. - З04с.
З. Амалицкий, В.В. .Щеревообрабатьтвающие станки и инструменты:

учебник - М.: Academia, 2008. - 400 с.

йft- ,fuuaa 
'К



ПЕРЕЧЕНЬ ЛАБОРАТОРНЫХ ЗАНЯТИИ

Лаб.1 . Конструкция токарно-винторезного станка ТВ-4
Лаб.2, Конструкция токарно-винторезного станка ноLzмлNN ED7 IOFD

Лаб.3. Оценка технической характеристики и кинематической точности
токарного металлорежущего станка

Лаб.4. Конструкция настольного горизонтально-фрезерного станка НГФ-
110

Лаб.5. КонструкциJI вертикально-фрезерЕого станка opTIfuIuM MH-20v

Лаб.6. Оценка технической характеристики и кинематической точности

фрезерного металлорежущего станка
Лаб.7. Конструкция сверлильно-фрезерного станка ВСМ-029
Лаб.8. Конструкция вертикально-сверлильного станка oеTIMUM RB бт
Лаб.9. Оценка технической характеристики и кинематической точности

сверлильного металлорежущего станка
Лаб. 10. Круглопильные деревообрабатывающие станки продольного и

поперечного раскроя
Лаб. l l. Фрезерные деревообрабатывающие станки
Лаб.\2. Продольно-tРрезер}lые деревообрабатываюu]ие станки
Лаб. 13. I-{епнодолбежные деревообрабатывающие станки
Лаб. 1 4. Шлифовальные деревообрабатывающие станки
Лаб. l5. Токарные деревообрабатьlвающие станки
Лаб. 1 6. Сверлильно-фрезерные деревообрабатывающие станки
Лаб. |7. Универсальные деревообрабатывающие станки



ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ ДЛЯ ПРООВЕДЕНИЯ ЭКЗАМЕНА

1. Классификация станочного оборудования
2. Металлообрабатывающие станки. Основньте агрегаты станков.
3. Конструктивная компоновка станков токарной группь1. Токарно-

винторезный станок ТВ-4. Токарно-винторезный станок НоLZМдNN
ED75l)FD.

4, Конструктивная компоновка станков токарной грулпы. Токарпо-

револьверный станок.
5. Конструктивная компоновка станков сверлильной группы. Вертикально-

сверлильный станок ВШ-029. Вертикально-сверлильный opTIMI]M RB бт
6. Конструктивная компоновка станков сверлильной группы. Радиально-

сверлильный станок.
7. Конструктивная компоновка станков фрезерной группы. Вертикально-

фрезерный станок.
8. Коrrструктивная компоновка станков фрезерной группы. I'оризонталыrо-

фрезерный cTattoK НГФ-100. Вертикально-фрезерный opTIMlJM мн-20у.
9. Конструктивная компоновка станков

Круглошлифовальный станок.
шлиtРовальной группы.

1 0.Конструктивная компоновка станков шлифовальной группы.
Плоскошлифовальный станок.

1 1.Станки с ЧПУ. Особенности констукции узлов станков с ЧПУ.
l 2.Многоцелевые станки. Особенности компоновки.

ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ЗАЧЕТА

l. Щеревообрабатывающие станки. Классификация станков. Основные
агрегаты cTaIlKoB.

2. Конс,груктивные особенности и принцип работы круглопильнь]х станкоts.
3. Конструктивные особенности, принцип

ленточнопильных станков
4.Конструктивные особенности, принцип

работы и эксплуатация

работы и эксплуатация
деревообрабатывающих фрезерных станков. Фрезерный станок с нижним
расположением шпинделя.

5. Конструктивные особенности, принцип работы и эксплуатация
леревообрабатывающих фрезерных станков. Фрезерный станок с верхним

раслоложением шпинделя.
6. КонструктивlIые особенности, принцип работы и экспJIуатация

шипорезнь]х станков.
7. Конструктивные особенности и принцип работы шпонострогальных

станков
8. Конс,груктивное исполнен ие

сl,агl ков.
деревообрабатывак)щих ltlлиtllова_ltьных



,иIо)IнеJс хIssосfиIсцэd кипх.(dJснох. I I,"o""i." хIчньоYеэиdII
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ОРГАНИЗАЦИЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ

При изучении учебной дисциплины используются следующие формы
самостоятельной работы:

- самостоятельная работа в виде изучения отдельных вопросов и тем;
- подготовка отчетов по индивидуальным темам, в том числе с

использованием матери,lлов, размещенньlх в репозитории Полоцкого
государственного университета;

- выполнение самостоятельной работы по индивидуальным заданиям.

Щополнительное информационное и учебно-методическое обеспечение
самостоятельной работы студентов:

о) Ре поз umор u й у чреuсd е н uя о бр аз о ва н uя к П ол о цкu й zo су dapcmBeHtt bt й

унuверсuпеmD:
Режим досryпа: http://www.psu.by/index.php/personalnye-stranitsy-
prepodavatelej/252-personal-l6500-zavistovskij-sergej-eduardovich.html

б) Инmернеm-ресурсл,l :

1. Завистовский С.Э. Обработка материалов и инструмент/ Учебное пособие.-
Минск: РИПО, 2014.-448с. Илл. Режим доступа:
https://scholar.google.ru/citations?view_op:view_citation&hl:ru&user:hKhV7UwA
AAAJ&сitati on_for_view:hKhV7 UwAAAAJ : W7OEmFMy 1 }IYC
2. Завистовский, С.Э. Металлорежущие станки/ Учебное пособие.- Минск:
РИПО, 2015.-440с. Илл. Режим доступа:
https://scholar.google.ru/citations?view_op:view_citation&hl:ru&user:hKhV7UwA
AAAJ&citation fоr view:hKhV7UwAAAAJ : SеЗ iqnhouf wC



Содер;rсание саDtостоятельной работы студентов
(дневная форма получения высшего образования)

l сем
Вид

самостоятелыtой
работы

Тематическое содержание и используемые источники Кол-во
часов

УглублеtrlIое
изучение

отдельных тем
}л{еOнои

дисllиплины

Тема 1 .1 Метzrплорежущее оборудование
Основltая литера,гура [l -З]

!ополните.льная литература [ i l

J

Тема 1.2 Металлорежущие станки
Основная литература [l -3]

,Щополllительная литература Г 1 l

токарной группы J

Тема 1 .3 Металлорежущие станки
ОсновIrая литература [l -3]

Дополните.llьная литература [1 l

t|резерной группы J

Тема l .4. Металлорежущие станки сверлильной группы
Основная литература [1 -3]

,Щотtо.:lttительная ли,гература [1l

J

Подго-t clBKa к
выпоJIIlсllиIо
IIрактиlIеских

рабо,l,

Jlаб, l , Констрчкция ,l,окарно-виIIторезного с,гаtIка TB-zl 2

Лаб,2, Конструкция токарно-винторезного станка
HoLzMANN ED750FD

2

Лаб.З. Оцепка технической характеристики и
ки нематической точltости токарного метarллорежуIцего
стаIIка

2

Лаб.4, КонструкIlия IIастольного горизонтzIльно-

фрезерного станка FIГФ-1 l0
2

Лаб. 5. КонструкIlия всртик.rльно-tРрезерного стан ка
oP,I,1MtJM мн-20V

2

Лаб.6. Оценка техни.tеской характеристики и
кинематиrIеской,го.Ittости фрезерного металлорежуIцего
стаIIка

2

Лаб.7. Конструтция сверлильно-фрезерного станка
всм_029

2

Лаб.8. Конструкllия вертикально-сRерлильного сl,анка
oPTlMt JM RB бт

2

Лаб.9. Оценка технической характеристики и
кинематической точности сверлильного
ме,гa}ллорежyщего станка

,),

Подготовrtа к эк:]аNlену 21
И l ot,o: 54

с еDt

Вид
самостоятельной

работы

Тематическое соjlержаIIие и испоJlь:]уеп,Iыс lIс],очники Ko.;r-Bo

часов

Углублеtlllое
из),чение

отдельных,гем
учебной

дисциll,]IиlIы

Тема 2. l Пильные леревообрабатывающие
Основlrая литература [Зl
,Щополнительная литература [2,3'l

с-гаIiки 2

Тема 2.2 Фрезерные ltеревообрабаr,ываюrrlис станки
Основлlая литера,r,ура [3l
!оttолtlительная литература [2,3l

2



Тема 2.3 Шипорезные деревообрабатывающие станки
Осrrовная литераryра [3]
Дополнительная литература [2,3l

2

Тема 2.4. Шпонострогальные деревообрабатываtощие
станки
Основная литература [3]
,Щополнительная литература [2.3l

2

Тема 2.5 Шлифовальные деревообрабатывающие станки
Основная литераryра [З]
,Щополнительная литература Г2,3 l

2

Тема 2.6 Токарные деревообрабатывающие станки
Основная литература [3]
Щополнительная литература Г2,3'l

2

Тема 2.7 Сверлильно-пазоваJIьные
деревообрабатываIощие станки
Основная литература [З]
flополнительная литература Г2,3l

2

Тема 2.8 Фуговальные и рейсмусовые стаrrrtи
Основная литература [З]
!ополtIительная литература [2.3 l

2

Подготовка к
выполнению
практических

работ

Лаб. l 0. Круглопильные деревообрабатываюIцие станки
продольного и поперечного раскроя

4

Лаб.1 l . Фрезерные ;1еревообраба,lываюrцие cTaHKtl 1
Лаб. l 2. Продольно-(lрсзерные дерево-обраба,I,LIвающие
станки

6

Лаб. l 3. Цепнодолбежные дерево-обрабатываlощие
станки

6

Лаб. 14. LIIлифовапьные дсревtlобрабатываюlllис станки 4
Лаб. ] 5. Тоrtарнr,lе,,1сревообраба,t,ывакlIllие c,l,aHK1l 4
Лаб. 16. Сверлильно-фрезерные дерево-
обрабатывающие станки

4

Лаб. 1 7. Универсалыlые деревообрабатываlоцие с,гаllки 6

Подготовка к заче,l у 6

ИтоI о: б0



КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА УСВОЕНИЯ ЗНАНИИ

Для диагностики результатов учебной деятельности используIотся
следующие формы:

a

a
устныи опрос;
тест.

!иагностика качества усвоения знаний проводится в форме
тrромежуточного контроля и текущей аттестации.

Промежуточный контроль проводится в течение семестра и включает

формы контроля, указанные в учебно-методической карте, которые являются
мероприятиями I]ромежуточного контроля.

Отметки, полученные студентом в ходе промежуточного контроля,
выставляются по десятибалльной шк€ше и фиксируются в журнале
преподавателя.

Текущая аттестация за 1 семестр проводится в форме экзамена.
Экзаменационная отметка по дисциплине является средневзвешенной и

формируется по следующим правилам. Экзаменационная отметка определяется
с учетом весового коэффициента промежуточного контроля k-0,7. Информачия
о весовом коэффичиенте доводится до студентов на первом занятии в семестре.

Экзаменационная отметка по дисциплине рассчитывается на основе
результата промежуточного контроля и отметки, полученной студентом за
ответ по билету, по форп,rуле

Э:Ё,П+(1 -J.),O,
где Э - экзаменационная отметка; k - весовой коэффичиент

промежуточного контроля; П - результат промежуточного контроля за семестр,
оценивается одной отметкой по десятибалльной шкапе, которая вь]водится из
отметок, полученных в семестре; О отметка по десятибалльной шкале,
полученная студентом за ответ по билеry.

Текущая аттестация во 2 семестре проводится в форме зачета.
Отметка ((зачтено)) формируется на основе накопительного принципа:
ио -_ k.п,
где ИО итоговая oTNleTKa, /r - весовой коэффичиент промежуточного

контроля (k:]), Л - ре:зультат прол,lежуточного контроля за семестр,
оценивается одной отметкой lto десятибапльной шкале, которая выводится как
среднее арифметическое значение отметок' полученных в семестре.

Если ИО не ниже 4 баллов, то по учебной дисциплине выставляется
отметка (зачтено)).



ХАРАКТЕРИСТИКА (ОПИСАНИЕ) ИННОВАЦИОННЬШ ПОДХОДОВ К
ПР ЕПОДАВАНИЮ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

дисциплины <Оборудование учебныхВ рамках изучения учебной
мастрских по техническому труду>
студентами возможностей свободного

предусмотрено широкое использование
доступа к интернет-ресурсам не только

на стадии подготовки к лабораторным занятиям? но и в процессе подготовки

отчетов. В представленных отчетах студентами рационально используются
возможности специализированной вычислительной техники, выходом в
интернет, средствами связи и видеопроекции.

Использование указанного инновационного подхода Ilозволяет
значительно расширить возможности представления учебного материrша, а
также совершенствовать способности и практические навыки студентов работе
с современными средствами вычислительной и организационной техники.

Представленные к защите отчеты студентами размещаются в GOOGLE
CLASSROOM, анализируются преподавателем, при необходимости
дорабатываются студентом, после чего выносятся на открытую дискуссию в

процессе проведения очной защиты.



ПРОТОКОЛ СОГЛАСОВАНИЯ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ
С ДРУГИМИ УЧЕБНЫМИ ДИСЦИПЛИНАМИ СПЕЦИАЛЬНОСТИ

Название дисциплины, с
которой требуется

согласование

Название
кафелры

Прелложения об
изменениях в
содержании

учебной программы
по изучаемой

учебной
дисциплиIIе

Решение. припятое
кафелрой,

разрабо,гавшей
учебнукl програмNlу

Технология обработки
металлов (механи.rеская
обработка)

ТиМП

k-!.t/и

Технология обработки
древесины (механическая
обработка)

ТиМП
И.Uл

Заведующий кафедрой технологии и
методики преподавания,
кандидат исторических наук, доцент У>- Н.В.,.Щовгяло


