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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯЗАПИСКА

1.1 Щели и задачи практики

Прогршлма составлена на основе образовательного стандарта по
специЕLrIьности высшего образования ОСВО 1-02 06 0\-202| и }чебного плана
по специальности 1-02 0б 01 <Технический труд и предпринимательство>.
Регистрационный ЛЬ 4|-22lуч.ГФ от 22.07.2022

Учебно-технологическ€ш практика (начшtьный уровень) обеспечивает
органическую связь теоретической подготовки студентов по специальным
учебным дисциплинам и р€lзвивает профессиональные способности будушцтх
преподавателей трудового обучения (технического труда).

Учебно-технологическая практика (начальный уровень) является
логическим IIродолжением из}п{ения следующих дисциплиЕ:
материаловедение, технологиJI обработки металлов (ручная,
механизироваЕная и механиt{еская), технология обработки древесины (ручная

и механизированнаlI обработка).

Щель практики - является овладение студентами необходимыми
теоретическими знаниями, приобретение практиrIеских умений и навыков на
ToKapEbIx станках, а также умений по нЕIладке и обслуживанию токарньж
станков. Программа определяет содержание теоретического и практического
обучения, перечень знаЕий, умений и компетенций, формируемых у будущих
учителеи технического труда.

Задачи практики:
1) углубление и закрепление теоретических знаний студентов шо

сIIециальным дисциплинам;
воспитание и закре[леЕие интереса к профессии токарь;

формирование и рЕtзвитие профессиоЕальных умений и навыков
выполнениrI ocHoBHbIx токарньгх операции;

4) формирование творческого, исследовательского подхода к

2)
з)

профессионЕlльноЙ деятельности.

1.2 Продолясительность практики

Основанием длJI прохождениrI улебно-технологической практики
является приказ проректора по уrебной работе о направлении на практику.
Сроки проведениJI практики устанавливаются в соответствии с учебньш
планом по специ€lJIьностп 1-02 0б 0l <<Технический ,руд и
предпринимательство> и графиком образовательного процесса на учебньй
год,

Практика проводится из расчета 5 дней в Ееделю по б часов в день.
Учебно-технологи!Iеская (начальный уровень) практика цроходит дJuI



студентов дневной формы поJryчениJI высшего образования на I курсе во 2
семестре.

Продолжительность практики 2 недели.
Трудоемкость учебпо-технологической практики (начальный уровень)

- З з.е.
Форма промежуточЕой аттестации - дифференцированный зачет.

1.3 Требования к организации проведеЕия практики
в соответствии с образовательным стапдартом

Порядок организации, проведения и подведениJI итогов практики оцре-

деляется Положением о практике студентов, курсацтов, слryшателей, утвер-
жденным постановлением Совета Министров Ресrryблики Беларусь от З rдоrrя
2010 г. N 860, и Инструкцией о порядке и особенностях прохожденIDI прак-
тики студентами, которым после завершеЕия оЬучения присваив€Iются педа-
гогические квалификации, утвержденной постановлением Министерства об-

разованиrI Ресгrублики Беларусь от 20 марта 2012 г. Jф 24.
Ответственность за организацию црактики несет заведутощий кафедрой

технологии и методики преподаваЕия, контроль осуществJUIет декан

ryманитарного факультета.
Научно-методическое руководство практикой осуществJu{ет кафедра

технологии и методики преподавания.
Непосредственное руководство практикой сryдентов в учреждении об-

разоваIrия осуществляет опьттный работник организации, которьтй назначает-
ся приказом руководителя учреждениJI образования.

учебно-технологиrIескЕuI практика цроходит на базе лабораторий
кафедры технологии и методики преподавания.

Кафедра:
- информирует студентов о сроках и месте проведения практики;
- организует проведение инструктажа студентов по охране труда;
- разрабатывает и по мере необходимости (как правило, один рatз в пять

лет) пересматривает программу црактики;
- знакомит студентов с целями, задачами и проIраммой практики,

представляет информацию о базе практики;
- выявляет и своевременно ycтpaнrleT недостатки в ходе проведениrI

практики, а при необходимости сообщают о Еих руководству факультета,
университета и учреждениJ{ образования;

- по окоЕчании практики организует прием диффереЕцированного
зачета у студентов;

- обсуждает итоги и анализирует выполнеЕие программы практики на
заседании кафедры;

- fiРедставляет в деканат ryманитарного факультета отчет о проведении

учебно-технологической практики с rrредложениями rrо совершенствоваЕию
ее организации.



1 . Подготовительный этап
На этом этапе осуществляется организационная работа по определению

места проведения практики, распределению студентов между базами прове-
деЕия црактики, оцределению непосредственных руководителей практики от
кафедры. Окончанием данного этапа явJuIется собрание по организационно-
методиIIеским вопросам, на котором студеIIты знакомятся с целью, задачами,
заданием, содержанием и порядком прохожденшI учебно-технологической
практики, требованиями к выполЕению заданий практики, сроками сдачи
отчетной документации, обязанностями студентов-практикантов; проходят
инструктаж по технике безопасности и противопожарной безопасности.

2. основной этап
В ходе ремизации этого этапа студенты работают над заданием

документации, выполнение упражнений, нацравленных на освоеЕие работы на
токарньж станках при точении метаJIлов и древесины.

В первый день практики непосредственный руководитель rrрактики от
вкафедры распредеJuIет индивидуальные задаttия между студентами

соответствии с вариантами, Также составляется индивидуальный план работы
студента на период практики. Студенты зЕакомrIтся с правилами внутреннего

распорядка в 1..rебно-производственных мастерских и лабораториях. Изучают:
правила работы и ухода за рабочим местом; Правила и инструкции
безопасности труда на токарных станках; Основы гигиены труда и
производственной санитарии; Электро- и пожарную безопасность на рабочем
месте токаря. Студентам проводят инструктаж по содержанию занятий и
демоЕстрация приемов управлеIlия и наладки токарного станка, организации
рабочего места и безопасности труда.

Ежедневно студент знакомится с назначением и устройством основных
узлов токарно-винторезного станка и токарЕого деревообрабатывающего
станка. .Щемонстрация работы их ocHoBHbIx узлов и деталей, Щемонстрация
выполнениJI простейших работ на станках.

Освоение приемов управления и наJIадки токарного станка. Упражнения
в управлении токарным станком: tryск и остановка электродвигателя,
включение привода главного движеЕия и IIриводов подач.

Упражнения в установке деталей в самоцентрирующем патроне:

установка патрона на шпинделе, установка заготовок в патроне, выверка
установки заготовок, окончательное закрепление заготовок; пуск и остановка
станка, съем детали и съем патрона.

Упражнения в установке метаJIлических заготовок в центрах, установка
центров в шпинделе передней бабки и в пиноли задней бабки, установка
поводкового IIатрона, перемещение задней бабки по станине, закрепление и

раскрепление задней бабки, проверка правильности установки центров,
закрепление хомутика на заготовке, установка заготовки в центрах, пуск и
остановка станка, съем дет€lJIи, съем поводкового патрона, съем центров.

практики и составляют индивиду€rльные
период осуществляется изучение

планы прохождения
графической и

практики. В этот
технологической



Упражнения в установке деревянных заготовок в центрz}х, установке
цеЕтров, патронов и планшайбы в шпинделе передней бабки, перемещение
задней бабки по станиЕе, закрепление и раскрепление задней бабки, проверка
правильности установки центров, установка заготовки в центрах, пуск и
остаЕовка станка, съем дет€rли, съем патрона, съем планшайбьl и центров.

Упражнения в установке резцов в резцедержателе: установка проходных
резцов, предварительное закреIIление и проверка установки резцов
относительно линии центров, использование подкладок, окончательное
закрепление резцов.

Упражнения в установке и перемещении стамесок на подручнике
токарного деревообрабатывающего станка во время точеЕия, снJ{тие пробной
стружки, выполнение чернового, получистового и чистового точения
цилиЕдрической, конической и фасонной поверхностей древесной заготовки
рейером, косой и прямой стамесками. Выполнение контроля размеров и
формы детали. Техническое обслуживание деревообрабатывающего
токарного станка и рабочего места,

Упражнения в управлении суппортом: установка заготовок в центрах,
установка и закрепление резцов в резцедержателе, равномерное перемещеЕие
верхних счLпазок, одновременное перемещеЕие верхних и поперечньiх сыI€lзок,

реryлирование зазоров направляющих супtIорта, поворот верхней части
суппорта на заданный угол и его закреплеЕие.

Упражнения в н€Iладке станка на заданную частоту вращения шпинделя
и заданную подачу: установка рукояток коробки скоростей по таблице чисел
оборотов, установка заданньж величиЕ tIродольных и поперечных подач
рукоятками коробки подач.

Упражнения в пользовании контрольно-измерительными
инструмеЕтами: измерение деталей при помощи измерительной линейки,
кронциркуля, нутромера и штангеЕциркуля с точностью отсчета по нониусу
до 0,1 мм, принцип работы лимбов подач.

Упражнения в установке резцов на заданную глубину резания по лимбу
и снятие пробной стружки при обработке метаJIлической заготовки: ycTalloBкa
заготовок в самоцентрирующем патроне, установка и
резцедержателе, н€Lпадка станка на заданную частоту
черноваlI обработка цилиндрической поверхности
установка резца на заданную глубину резания по лимбу, снятие пробной
стружки ручной подачей на длйЕе 4-5 мм по заданной глубине резания по
лимбу, контроль размерц снятие стружки на длиItе 20-30 мм ручной подачей
по лимбу. Техническое обслуживание станка и рабочего места.

В последний день практики сryдент оформJuIет отчетЕую документацию
и заданшI по практике.

3. Заключительныи этап
На этом этапе подводятся итоги практики. Сryдентьт обобщают полу-

ченный опыт в отчете о прохождении практики, сдают отчетную
документацию не поздЕее двух дней после окончаниr{ практики и готовят

закрепление резцов в
вращения шпинделя'

ручными подачами,

выступления для сдачи дифференцированного зачета.



Руководитель практики от кафедры аЕализирует деятельность
студентов, отмечает возникшие 1рудности и наиболее удачные решениrI
поставлеЕных задач, проводит аттестацию студентов. В установленные сроки
предоставляет отчет о прохождении улебно-технологической (нача-,тьный

уровень) практики студентами в деканат.
По результату прохождения практики студент должен знать:
- устройство и принцип работы токарных станков;
- наимеЕование, назначение и условиrI применения наиболее

распространенных универсaIJIьных присгrособлений;
- устройство и принцип работы простых и средней сложности

контрольно-измерительных инструментов ;

- назначение и правила применения нормального и специапьного
режущего инструмента;

- углы, правила заточки и установки резцов и сверл на станке;
- основные сведениrI о догryсках и посадках, квалитетах и

параметрах шероховатости (классах точности и чистоты обработки);
- способы экономного расходования и использования материarлов,

инструментов, приспособлений и электроэнергии;
- rrричины возникновения брака и неточностей при обработке на

станках, меры их предупреждеЕIUI и устранения;
- правила чтениrI чертежеи, эскизов и технологиtлеских карт;
- назначение технологиЕIеского процесса, способы выполнения

основных токарных операций;
- ос[Iовные требования к организации рабочего места;
- правила безопасности, внутреннего распорядка,

производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности;
уметь:
- примеIuIть базовые научно-теоретические знаниjI для решеншI

теоретических и практических задач;
- соблюдать правила безопасности труда и внутреннего рас-rrорядка,

tIроизводственной санитарии, элекц)о- и пожарной безопасности, владеть
навыками здоровье сбережения;

- выполнять точение наружных цилиндрических и торцевых
поверхностей метаJIлических деталей Еа токарно-винторезном станке;

- выполнять точение наружных цилиндрических поверхностей
деревянных деталей на токарном'деревообрабатывающем станке;

- выполнlIть исследованиjI в области токарного дела;
владеть:
- организацией учебных мест и безопасной работы в учебньж

мастерских при выподнении технологических операций в процессе
механической обработки;

- технологиями механиЕIеской обработки мет€uIлов и древесины,
основами материаловедеЕия;

- назначением и устройством, классификацией и правилами
использованиJ{ инструментов, приспособлений и оборудования дпя



выполнениrI техЕологических оfi ераций в процессе механической обработки
метaulлов и древесины;

- решением теоретических и практических, графических,
техItологических и конструкторских задач при выполнении технологических
операций в процессе механической обработки металлов и древесины.

Освоение программы практики способствует формированию и развитию
у студентов следующих компетенции:

ytanepcallt Hbre компеmенцuа (далее - УК):
- УК-1. Осуществлять поиск, анаIиз и оценку информации,

необходимой для постановки и решения задач исследовательской
деятельности;

- УК-6. Осуществлять профессионЕrльную деятельность в условиях
обновления ее целей, содержаЁия, смены технологий, определять методы

решениrI профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;
базовьле профессаоналл,ные компеmенцаu (далее - БПК):
- БПК-11. Анмизировать процесс р€tзвития техники в соответствии с

генезисом способов производства и технической мысли человечества в
историческом аспекте, достижеЕия научно-технического прогресса с позиций
культурологического подхода;

- БПК-12. Различать и использовать матери€rлы из древесины, металлов
и сплавов, немет€Lплические материыIы в зависимости от их строеЕия, свойств
и классификаций;

- БПК-iЗ. Разрабатывать графическую и техноJIогическую
документацию по технологии обработки древесины, сформировать знаниrI о
правилах организации рабочего места, безопасных методах и приемах работы
в учебньгх мастерских, использовать учебно-материальную базу
(инструменты, приспособлеЕия и оборудование) в процессе обработки
древесины;

- БПК-14. Разрабатывать графическую и технологическую
документацию по техЕологии обработки мет€Lплов, сформировать знания о
гIравилах организации рабочего места, безопасных методах и приемах работы
в учебньгх мастерских, использовать учебно-материальную базу
(инструменты, приспособления и оборудование)
металлов.

в процессе обработки

Сmуdенm обязан:

- участвовать в собРаниях по организационно-методическим
вопросам практики;

- соблюдать правила внутреЕнего трудового распорядка учреждениlI
образования;

- выполнятьраспоряжения администрацииучреждения образования
и непосредственного руководителя црактики;

- своевременно оформить и представить отчетную документацию по
практике руководителю от кафедры.

Сmуdенm uмееm право:



- изучать документацию организации в
определенных программой практики;

объеме заданий,

- вносить предложения по организации и проведению практики;

- присутствовать на учебно-методических мероприятиях в

учреждеЕии образования;
пользоваться библиотекой, лабораториями, учебно-методической

документацией, различным инструментом, приспособлениями
оборудованием, необходимым для выполнения программы практики.

1.4 Базы практики

Базами проведения практики являются учебные мастерские и
лаборатории кафедры техЕологии и методики преподавания учреждениi
образования <<Полоцкий государственный университет имени Евфросинии
Полоцкой>>.

Выбор баз практики осуществляется кафедрой с учетом следующих
критериев: нzLпичие высококвtulифицированных QпециаJIистов, уровень
материально- технического оснащения.



2. содЕржАниЕпрАктики

В период учебно-технологической (начальный уровень) практики
студенты поJryчают иIrтегрированные заданIrI, связаЕные с механической
обработкой древесины и метaUUlов, организачией технологиrлеского цроцесса
обработки таких матери€tлов и использованиrI при этом соответств}aющI,D(

режущш инструментов и приспособлеIrий. Распределение заданий по дIuIм
осуществляется по согласованию с руководителем практики от кафедры.

Калешдарпо-тематический плап прохождения
\ чебно-тех нологи ч еской (начальный вень

Ns

недели
В ьшrолrrяемая работа Продолжительность

(дни)

1

Участие в собраrrии по организзlIшонно-
методи.Iескимвопросslм практики. Составление
шдивидуыIьЕого плана прохождения црактики.

Инструктах по oxpalro труда, технике
безопасности и противопожарной безопасности

при прохождении практики.
Изучение графической и технологической

документации
i

Выполнение упражнений по точеЕию метаjIлов з

2

Выполнение упражнений по точению древесиЕы 3

Выполнение индивидуального творческого
задаЕия исследовательского,

р tионализаторского и изобретательского
характера

1

Подготовка отчета по прilктике 1

ИТоГо: 10



3. инФормАционно_мЕтодиtIЕскАя чАсть прАктики

Во время прохождения практики студент под контролем руководителя
IIрактики выполняет программу практики и отражает ход ее выполнения в
отчете о прохождения практики.

Форма титульного писта отчета прохождения практики приведена в

приложении А.
В соответствии с целями и задачами практики rrосле ее окончания

каждый студент обязан предоставить руководителю практики от кафе,tры:

выполненные индивидуальные задания (оформляются в отчете о
прохождении практики),

3.1. Индивидуальное задание практики

Студентам рекомендуется ознакомиться со всеми заданиями в первьтй
день лрактики, разработать вместе руководителем практики план
выполнения заданий, что обеспечит эффективную работу.

Заданпе }lb 1. Изучить графпческую документацию

Изучите виды изделий (деталей), изготавливаемых с использованием
технологической операции <<Точение>>. Графическая документация, Эскиз.
Технический рисунок, Чертёж. Чертёж общего вида (изделие). Сборочньтй
чертеж (сборочная единица), Рабочий чертеж (леталь). Спецификация.

Задание }lb 2. Изучить технологическую документацпю

Изучите виды работ, выполняемь]х на
Технологический процесс. Технологические операции
<Точение древесины). Установка. Переход.
документация. Технологическая карта.

Технолоzuческая карlпа - эmо 0окуменm, коmорьtй соdерэюum опuсанuе
послеdоваmельносmu вьlполненLlя mехнолоZuческuх опера1,1uй (mехнолоzuческuit
процесс) dля uзzоmовленuя uзdелuя, zрафuческое tвобраасенuе обрабаmываемой
заzоmовкu, а mакэюе указанuе uспользуеJиьlх uHcmpyl\,leHmoB u прuспособленuй.

В эmол,l dotyMeHme uзобраэlсаеmся mехнuческuй pucyHor zomoчoeo uзdецuя,

отчст о прохождении практики,

с

токарных cl,aнKax.
<Точение металлов)),

Проход. Технологическая

опuсьlваеmся нсtзванuе u маmеIллм dлп ezo uз?оmовленuя (см. mаблulу 2).



Таблица 2 - Технологическaш карта на изготовление изделия

Гра фч че с к о е tl зо б рttж:е Htte ч.зD е лust

Назва-tтие изделия:

Материал:

N
Последовательность

выполнения
технологических

операций

Графическое изображение
Инструменты и
приспособления

1 Закрепить заготовку с
выJIетом, . ,

2 Точить торцевую
поверхность . . .

) Точить
циJмндрическую
поверхность . . .

1



Задание }{Ь 3. Точить наружные цилиЕдрические и торцевые
поверхности металлических деталей на токарно-винторезном станке

Прuмерньtй перечень объекmов mруdа :

. выIики гладкие и ступенчатые диаметром свыше 10 мм, длиной до
200 мм - полнаlI ToKapHalI обработка;

. в€Lпы длиной до 1500 мм (отношение длины к диаметру до 12) -
черЕовая обработка-обдирка;

токарнаJI обработка; втулки для кондукторов 
- 

полная токарнаJI обработка;
о диски, шайбы диаметром до 200 мм - полная токарнau{ обработка;
. винты резцедержателя.

1. Обработка наружньж цилиндрических и торцевых поверхностей.
Инструктаж по содержанию работы, организации рабочего места и
безопасности труда при обработке Еаружньж цилиндрических и торцевьгх
поверхностеи.

2, Обработка цилиндриrIеской поверхности на заданную длину
обтачивания с механической подачей резца при установке заготовок в патроне.
Проверка размеров заготовки. Пробные проходы. Установка резца на глубину
резания по лимбу. Обработка цилиЕдрических поверхностей (гладких и с

уступами). Подрезание уступов и торцов проходными резцами без смены
резца. Измерение линейкой, кронциркулем и штангенциркулем.

з. Обработка цилиндрических поверхностей (гладких и с усryпами)
проходными прямыми и проходными упорными резцами с установкои
предварительно зацентрированных заготовок в центрaх. Измерение линейкой,
кронциркулем и штангенциркулем.

4. Обработка торцевых поверхностей больших диаметров
проходными отогнутыми и подрезными резцами с установкой заготовок в
самоцеЕтрирующих трехкулачковых патроЕах. Установка кулачков IIатрона,

5. Вытачивание наружных канавок прямоугольного профиля на
цилиндрических и торцевых поверхностях отрезными резцами. Отрезание,

6, Проверка калибрами-скобами. Измерение линейкой,
кронциркулем и штангенциркулем.

7. Выбор, установка и закрепление сверл в сверлильных патронах и
в пиноли задней бабки. ПодготЬвка торцевой поверхности под сверление,
I-{ентрование. Выбор диаметра сверл для центрования. Сверление и
рассверливание сквозных отверстий. Сверление и рассверливание отверстий
на заданную г.тryбину. Зенкерование и развертывание отверстий. Приемы
контроля обработанных отверстий.

8. Растачивание сквозных и гл}хих отверстий с обработкой устуrrа и
внутреннего торца. Предварительное (черновое) и окончательное (чистовое)
растачивание отверстий. Растачивание сквозных и глухих отверстий под



зенкерование и р€ввертывание. Обтачивание фасок и притупление острых
кромок. Затачивание и доводка расточных и прорезЕых резцов.

9. Развертывание отверстий rrосле растачивания. Измерение
отверстий штангенциркулем, нутромером и гrryбиномером. Контроль
отверстий калибрами и шаблонами.

10. Нарезание крепежных резьб. Инструктаж по содержанию занятий,
организации рабочего места и безопасности труда. Нарезание резьбы
плашкаNtи. Определение диаметра стержня под резьбу. Подготовка

УпражненияповерхItости заготовки. Установка плашек в плашкодержателях.
в нарезании резьбы плашками,

11. Нарезание резьбы метчиками. Определение диаметра отверстиlI
под резьбу. Сверление отверстия. Упражнения в Еарезании резьбы метчиками.
Контроль резьбовых деталей.

Задание J\b 4. Точить наружные цилиндрические поверхности
деревянных деталей на токарном деревообрабатывающем станке

Прuмерньlй перечень объекmов mруdа :

. ваJIики гладкие и ступенчатые диаметром свыше 10 мм, длиной до
200 мм - полнаJI ToKapHEuI обработка;

. ваJIы длиной до 400 мм * черновuu{ обработка-обдирка;

. точен€ш рамка, рукоятка для напильЕика 
- 

полная ToKapHaJ{

. диски, цилиндрические подставки, круглые рамки, диаметром до 200
мм 

- 
лобовое точение в планшайбе с поворотом подручника.

Изготовление изделия начинается с выбора заготовки, т, е. материала
(брусок). Для изготовления точеной раI4ки и других анаJIогичных изделий
применяют твердые породы древесины. Рабочие инструменты,
предназначенные дJIя обработки матери€tJIов: линейка, карандаш, рашпиль,
ножовка, наждачнчш бумага, стамески, резец. Контрольно-измерительные
инструменты служат для определения размеров и проверки точности
изготовления изделия: карандаш, линейка. Вначале студенты выполняют
тренировочные упрrDкнения с полукруглой и плоской стамесками, адля этого
требуется:

обработка;

1. Подготовить станок, иЕструменты и
2. Установить и закрепить заготовку в

центром; смазать задний центр маслом.
3. Установить и закрепить подручник.

приспособлениlI для работы.
патроне, поддерживая ее задним

4. Пустить станок и дать ему поработать вхолостую в течение 2 - З

минут. Остановить станок и поджать задний центр. Закрепить пиноль задней
бабки.

5. Пустить станок и начать обработку заготовки полукруглой стамеской.
Снять стружку толщиной 2 - 2,5 мм.



б. После первого прохода выключить станок и, после остановки
вращениJ{ заготовки, осмотреть ее.

7. После нескольких (трех - четьryех) проходов показать заготовку

руководителю практики и с его разрешения перейти к упражнениям с плоской
стамеской.

8. Сделать три - четыре прохода плоской, стамеской, снимаrI стружку
толщиной не более I мм.

9. Показать обработанную заготовку руководителю практики.
l0. Снять заготовку со станка, убрать станок, сдать инструменты и

приспособления.
11. Выполнить подрезание торцов и вытачивание канавок. ,Щля этого

требуется:
1. Подготовить станок, инструменты и заготовку (материал - береза).
2. Обработать начисто заготовку по размерам, приведенным мастером.
3. Нанести граничные черточки торцов и каIIавок,
4. Подрезать снач€Lпа правые, а затем левые торцы.
5. Вьтточить канавку узкой, плоской стамеской.
6. Показать изделие руководителю практики.
7. Убрать станок, сдать инструменты и приспособления.

Задание ЛЪ 5. Разработать творческий проект

Необходимо разработать индивидуальный творческий проект
изготовления изделия из метаJIла или древесины, Изготовление творческого
изделия предполагает использование технологической операции <Точение
металлов)), <<Точение древесины>. Разработать необходимую
конструкторскую и технологическую документацию. В приложениях к отчёry
представить эскизы и чертежи изделий, их техниLIеские рисунки,
технологическую карту, фотографии и т. п.

Творческuй проекm - эmо разрабоmанное u

руковоdсmволи руковоdumеля пракmuкu учебное заdанuе,
mворческую dеяmельносmь учалцuхся по проеt{пхuрованuю (оm udеu dо заtцumы)
u направленное на созdанuе Hoaozo, орuеuнальноZо u пракmuческu значuлlоzо
uзdелuя.

После освоения основЕых цриемов точения на токарном станке
студеIIты самостоятельно, под присмотром руководитеJU{ практики
выполнlIют творческую индивидуыIьную рабоry, согласно своей
конструкторской документации и технологическим картам, соблюдая правила
техники безопасности. Руководитель прЬктики проводит текущий инструктахt
и проверяет ход их творческой работьт.

Если ошибки присущи большинству студентов, то необходим
фронтальный инструктzDк с повторной демонстрацией приемов работы. В
текущем инструктаже необходимо подчеркнуть, что

вьlпоiненное поd
акmuвl,{зчруюlцее

невнимательная и
расходу материала,неаккуратная работа приводит к браку, большому



непроизводительным затратам времени. Качественно обработанной считается
заготовка, имеющаlI правильЕую геометрическую форr"ry, верные размеры,
гладко отшлифованнм, без сколов на лицевой поверхности.

Задание ЛЪ6. Подготовить отчёт по практике

Отчёт должен быть составлен технически |рамотно, илJIюстрирован
схем€tми, чертежами, оформленными в соответствии с требованиями ЕСКЩ и
соответствующих ГОСТ. По окончании практики студент сдаёт отчёт по
практике на кафедру техЕологии и методики преподавания,

Перечень отчетной документации студента по практике:
1) В бланке направления на практику заполняется дневник, в котором

студент ежедневно записывает какие им выполнялись задания, а также отзыв
непосредственного руководителя практики от учреждения образования о

работе студента-практиканта;
2) Отчет о выполнении программы практики (образец оформления

титульного листа см. Приложение А);
Оmчеm по пракmuке включаеm:
1. Содержание.
2. Введение
3. Основную часть с описанием всех выполненЕьIх заданий.
4. Заключение.
5. Списокиспользуемыхлитературных источников.
6. Приложения

Щиагностика и оценка результатов практики

После окончания практики и изучения отчетной документации студента
руководитель практики от кафедры принимает дифференцированный зачет.

При оценивании результатов практики учитываются следующие
критерии:

- реryлярное посещение студентом учреждениrI образования в
отведенное 1^rебньтм планом время;

- работа во время практиkи (практичеокое исполнение упражнений,
соблюдение требований безопасности и охраны труда);

- качество выполненных работ на станках, обслуживание, нzLпадка и
настройка станков;

- качество выполнения и оформления заданий;

- своевременное ведение и предоставление отчетной документации;
- участие в организационно-методиtIеском собрании;

- проявление самостоятельности и творчества.
Промежуточная аттестация по практике проводится в форме



дифференцированного зачета не поздfiее двух недель после окончаниjl
практики.

Показатели оценки учебных достиженпй студентов по результатам
учебной-технологической (начальный уровень) практики

10 баллов (лесять) - В полном объеме выполнил намеченную на период
практики программу работы с включением в нее дополнительных элементов в
процессе работы, грамотно вел дневник по каждому дню практики, оформил
отчет в соответствии со всеми требованиями, самостоятельно с творческим
подходом выполнил индивидуальное задание. При планировании работы,
подготовке к выполнению заданий, выполнении заданиtт проявляет гибкость
в применении знаний, осознанное и оперативное трансформирование
полуленных знаний для решения проблем в незнакомых ситуациях,

демонстрирует рациональные способы решения задач, выполняет творческие

работы и задания исследовательского характера. Высокий уровень культуры
выполнения заданий с использованием элементов творчества.

9 баллов (девять) - В полном объеме выполнил намеченную на период
практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил
отчет в соответствии с основными требованиями, выполнил индивидуальное
задание. При планировании работы, rrодготовке к выполнению заданий,
выполнении заданий не допускЕIл ошибок. Практикант показывает
систематизированные, глубокие и полные знания по токарному делу. Прочно
владеет навыками самостоятельной работы. Осознанно воспроизводит
материал (развернутое описание и объяснение объектов изучениJI., раскрытие
сущности, обоснование и доказательство, подтверждение аргументами и

фактами, формулирование выводов, оперирование программным учебным
материалом в частично измененной стандартной ситуации). Самостоятельное и
точное выполЕение заданий проблемного характера, поиск рациональных путей

решениrI.
8 баллов (восемь) - В полном объеме выполнил намеченную на период

практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил
отчет в соответствии с основными требованиями, хорошо выполнил
индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к
выполнению заданий, выполнении заданий не доrrускал ошибок. Показыва_rt
систематизированные и полные знаниJI по токарному делу. Прочно владеет
навыками самостоятельной работы. Осознанно воспроизводит материал
(развернутое описанис и объяснение объектов изучения' раскрытие сущности,
обоснование и доказательство, подтверждение аргументами и фактами,
формулирование выводов). Проявляет высокий уровень организации
самостоятельной работы rrри подготовке к выполнению заданий. Высокий
уровень культуры выполнения заданий.

7 баллов (семь) - В полном объеме выполнил намеченную на период
практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил



отчет в соответствии с основными требованиями, выполнил индивидуальное
задание. При планировании работы, подготовке к выполнению заданий,
выполЕении заданий не догryска"I ошибок. Показывал систематизированные
знания по токарному делу. Владеет навыкatми самостоятельной работы.
,,Щостаточный уровень культуры выполнения индивиду€}льного заданиJI.

б баллов (шесть) - Выполнил намеченную на период практики
программу работьт, вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет в
соответствии с основными требованиями, выполнил почти все требования
индивидуального задания, При планировании работы, подготовке к
выполнению заданий, выполнении заданий догryск€tJI лишь Еезначительные
ошибки. Присутствуют лишь отдельные затруднениrI при реilлизации
поJIученных знаний на практике.

5 баллов (пять) - Выполнил намеченную на период практики
программу работы, вел дневЕик fiо каждому дню практики, оформил отчет с
основными требованиями, в основном вы[олнил иЕдивидуальное задание.
При планировании работы, подготовке к выполнению заданий, выполнении
заданий доIryск€rл отдельЕые ошибки. Практические умениJ{ и навыки
сформированы на достаточном уровне.

4 балла (четыре) - Выполнил в основном Еамеченную на период
tIрактики прогрaIмму работы, вел дневник практики, оформил отчет в
соответствии с основными требованиями, удовлетворительно выполнил
индивидуаJIьЕое задание. При планировании работы, подготовке к
выполнению заданий, выполЕении заданий не проявил глубоких знаний
теории и умения применять ее на практике, допускал ошибки.

3 балла (три) * Не выполнил в полном объеме намеченную на период
практики программу работы, вел дневник практики не реryлярно, оформил
отчет не в соответствии с основными требованиями, удовлетворительно
выполнил индивидуальное задаЕие. При планировании работы, подготовке к
выполнению заданий, выполнении заданий не проявил гrryбоких знаний
теории и умения примешIть ее на практике, допускал ошибки.

2 балла (два) - Не выполнил наА4еченную на период тrрактики
программу работы, вел дневник практики не реryлярно, оформил отчет не в
соответствии с основными требованиями, неудовлетворительно выполнил
индивидуальное задание. Нrzзкм степень усвоенш{ уrебного теоретиtIеского
материапа на уровне узнаванIrrI.

1 балл (один) - Отказ от ответа.



3.2. Порядок подготовки письмеЕного отчёта

Текст отчета по практике должен быть выполнен на стандартной белой
бумаге формата А4 с одной стороны листа с rrрименеЕием печатающих и
графических устройств вывода шрифтом Times New Roman черного цвета с
высотой 14пт через одинарный интервал,

При оформлении отчета должны быть установлены стандартные поJuI:

левое - З0 мм;
правое - l0 мм;
верхнее и нижЕее - 20 мм.
Абзацы в тексте начинают отступом 12,5 мм, одинаковым по всему

тексту.
При использовании стандартного текстового редактора формулы моryт

быть оформлены с помощью средств этого редактора.
Опечатки и описки допускается исправлять подчисткой или

закрашиванием белой краской и нанесением на том же месте исправлений
машинным или рукописЕым способом черными чернилами (пастой, тушью).
Повреждения листов, помарки и следы прежнего текста не допускаются.

Текст основной части разделяют на главы, гryнкты и подпункты.
,Щальнейшее деление нецелесообразно.

Главы нумеруются арабскими цифрами без точки в пределах всего
отчета, В конце номера главы точка не ставится.

Пункты должпы иметь нумерацию в пределах каждой главы. Номер
пункт€! состоит из номеров главы и гryнкта, разделенных точкой (например:
1.1). В конце номера пункта точка не ставится. Подпункты Еумеруются в
пределах пункта. Номер подпункта состоит из номеров главы, пункта и
подгryнкта, разделенньж точкой (например: 1. 1. 1 ).

Главы, пункты и подпункты должны иметь заголовки. Заголовки
должны четко и кратко отражать содержание глав, пунктов и подпунктов.

Переносы слов в заголовках не допускatются. Если заголовок состоит из
двух предложений, их разделяют точкой.

Заголовки глав следует писать прописными буквами с абзацного
отступа, Заголовки пунктов и подгryнктов сrIедует писать, начинаrI с
прописной буквы строчными буквами с абзацного отступа.

Точка в конце заголовка главы, гryнкта и подпункта не стави.lся,
название Ее подчеркивается, не применяются полужирное выделение и
курсив.

Расстояние между Е€Iзванием главы и гryнкта должЕо иметь интерв€rл
1 4пт. ИнтерЁ€rл устанавливается:

- встать на заголовок;

- Меню Формат / Абзац / интервал / после l 14пт,
Расстояние между Еазванием IryHKTa (подгryнкта) и текстом должно

иметь интервал 24пт. Интервал устаНавливается:
- встать на заголовок;

- Меню Формат / Абзац / интервал l после l24лт.



Расстояние между текстом и подзаголовком (когда текст заканчивается и
начинается новый пункr (подпункт)) должно иметь интервал 14пт. Интервал

устанавливается:
- встать на заголовок;

- Меню Формат / Абзац / интерв€}л / после / 14пт.
Каждый раздел отчета рекомендуется Еачинать с нового листа (перечень

использованных условньIх обозначений (при необходимости), введение, главы,
закJIючение, список использованньтх источников, приложения), Заголовки

разделов, а именно: введение, главы, заключение, список исIIользованньD(
источников _ следует писать прописными буквалли с абзацного отсryпа. Точка
в конце заголовка не ставится, название не подчеркивается.

Отчет следует писать от третьего лица (например, по мнению автора, в

данноЙ главе будет рассмотрено ...; и т.п.). В тексте недопустимо црименение
поJryжирного выделения, курсива, подчеркиваниrI. Все перечислениlI по тексту
должны быть оформлены через дефис с абзацного отступа, через точку с
запятой, недогryстимо применение других обозначений.

Нумерация страниц отчета и приложений, входящих в его состав,
должна быть сквознм. Номер страницы на титульном листе не проставляют, но
включают в обп{ую нумерацию страниц отчета.

3.3. Подведение итогов практики

В течение последнего днJ{ практики студент составляет письменный отчет
о прохождении пр€lктики.

В течение первых двух недель после окончаниrI практики в соответствии
с графиком образовательного процесса студент сдает дифференцированный
зачет руководителю практики от кафедры,

При проведении дифференцированного зачета студент представляет
отчет о прохождении практики.

Сryдент, не явившийся на учебно-те>(нологическую (начальный уровень)
практику в сроки, установленные графиком образовательного процесса., не
выполнивший программу пракмки, получивший Ееудовлетворительную
отметку при сдаче дифференцированного зачета руководителю rrрактики от
кафедры, повторно направJuIется на практику в свободное от обучения времJI по
представлению декана факульТета, но не позднее первых тридцати
каJIендарньIх дней следующего за практикой семестра и не более одного раза.

В исключительных случ€utх (семейные обстоятельства, стихийные
бедствия и д)уIие, подтвержденЕые документально), деканом факультета
может быть продлен срок повторного прохождения практики.

Если академическаJ{ задолженность по практике Ее ликвидирована в

установленные сроки, студент по представлению декана факультета
отчисляется из университета в связи с не ликвидацией академической
задолженности в установленЕые сроки.
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М.П. Молодцов, - М.: Просвещение, 1987. - В 2 ч. Ч 1. - |92 с,

9. Покровский, Б.С. Слесарное дело / Б.С. Покровский, В.А. Скакун. *
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кл. / В.И. Ревуцкий, А.А. Улога. - Минск: Нар. асвета, 1986. - 128 с.
12. Справочник по трудовому обучеЕию: обраб. древесины и ме,tilпла,

электротехн. и рем. работы, 5-7 кл. l И.А.Карабанов [и др.]. - М.:
Просвещение, |992. - 2З9 с.

1З.Фещенко, В.Н. Токарная обработка: учеб. для ПТУ / В,Н, Фещенко,
Р.Х. Махмутов. - М.: Высш. шк., 1990.- 30З с.

14.Черпаков, Б.И. Металлорежутл{ие станки l Б.И. Черпаков,
Т.А. Альперович. - М.: Изд. центр <<Академия>>, 2003. - З68 с.
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1 5. Афиногенов, Ю.Г. Приспособления для школьньIх мастерских и YTIK
/ Ю.Г. Афиногенов,-Э.Щ. Новожилов, В.Г. Уланов. - М., 1981. -240 с.

16.Захаров, В.А. Токарь / В.А.Захаров, А.Ю. Чистоклетов - М.:
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17.Крупицкий, Э.И. Слесарное дело / Э.И. Крупицкий. - Минск: Выш.
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19,Максимов, И.П. Задания по специальной технологии токарного дела
/ И.П. Максимов. - М.: Высш. школа, 198'l . - 144 с.

20.Муравьев, Е.М. Технология обработки металла, 5-9: улеб, для учащ.
5-9 шr. общеобраз. утреrцдеrпй/Е.М. Муравьев, -М,: Просвещение,2002.-224с.

21.Обшадко, Б,И. Типичные ошибки учащихся токарных групп и их
предуцреждеlяие lБ.И. Обшадко. - М,: Высш. школа, |972. -72 с.

22.Покровский, Б.С. Слесарно-сборочные работы / Б.С. Покровский -
М.: Изд. центр <Академия>, 200З. - З68 с,

23. Политехнический словарь / Редкол.: А.Ю. Ишлинский (гл. ред.) [и
др.]. - М.: БРЭ, 2000. - б56 с.

24.Роман, О.В. Обработка метtulлов резанием и станки / О.В. Роман -
Минск: Выш. школа, 1970, -З12 с.

25.Схиртладзе, А.Г. Станочник широкого профиля / А.Г. Схиртладзе,
В.Ю. Новиков. - М.: Высш. школa 1998. - 464 с.

26.Яровой, И.Н. Сборник задач по техническому труду / И.Н. Яровой,
Н.Т. Малюта, В.Н. Рыбенцев. - М.: Просвещение, |976. - |Зб с.
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Прлшолrcенuе Б

Прuмер вьlпо,|lненuя mехнuко-mехно.]lоzuческоzо заdанuя

Задание J\Ъ6. Оrrределить режиN,lы резания и выбра,гь СОЖ при свер-тIеlIi{и и

рассверливании.
Технические требования. Требуется обработать ступенчатое IlиJ tин,црическое

отверстие в ле,tfuIи из стat-,lи 65Г: диzr,метр меньшего отверстия - 16 плпr. бо-цьшего 30 lntr,t:

длина отверстия - не более трех диаN{етров; режущий инструмент свёрла из
быстрорежущей стапи.

о,гвет:
1. Глубuна резаl!чя при сверjlении lc_Tз : Dс_-в l 2: 16 l 2 : 8 lrM.
2. Пользуясь < Сtlравочником). определяем, что cTilrrb 65 Г иплеет предеJI llроtlносlи

I{a растяжение о" :: 750 МПа.
З, Поdачу лри сверлении определяем по кСправочнику, (jUIя ста]и с ов :: 750 МПа и

диаметроN{ свёрл 15..,20 пrм .i : 0,15,..0.З0 мм/об). Устаrrовим для сверла Q) 16 rlM ttо;tачу
s = 0,1б rлrм/об.

4. Рекомеrtдуемая ск()роспь I)езшlLrя ч:35.,,23 м/мrин; выбираспt у : З5 м/пtин.
5. Часtпоmа браLL|енuя п:100 у lп,Dсв t - З18у,/Dсв i

l,де DcB ] - диаNlетр первого cBep.rla,
Подставив в форN,lуJу чисJIовые значения. получиN{ и - 3ltl 35/l6:693 об/пrин.
6. I':tyбttHa резаI!Llя прl.! paccBepлuчaHllu l: (D.oч D.o.r)."2,
где DcB ] диаN{етр первоIо сверла, Dсв2 диаметр в,горого свер"ца,

Подставив в форплулу чисJtовые выражения, получиNI a : (З0 - 1 6) i 2 - 7 пrм.

7" ПОOuча прч pclccBep_|lugal lltu должна быгь в 1"5...2 раза боJIьшей. чсNr при
сверлении отверстия такого же лиаметра, При сверлеItии отверстия О З0 r,Il,r подачli ]]о

справочнику .l:0,25.,.0,50 плпt/об. Приняв подаlry при свер,цении равной 0.З5 мiи/об.
получим, что полача при рассверливании J :0,35r1.8 - 0,63 плм/об,

8. Скоросmь резанuя пpLl paccBep.nuBa+Lru отtsерсtия О 30 плм берётся равной скорос,t,и

резания при сверлении отверстие такого же диаN{етра. Пользуясь к(ittравочrrиколt l>,

определяеN{, что скорость резания при сверлении (и рассверливаIrии) отверсrия r,- 25,..18
пr/пtин; выбираем у : 25 лt/п,Iин.

9. Часtпоtпсt враtценuя ч.tпttнdеля прч paccBepjIuBalluLl
П: l00 ,у l T,D,n :318,у / D." : З 18 25 lз0:265 об,/п,tин.

10. В качестве СОЖ при свер.леItии отверстий в ст;t-ци рекомен/lуется :]Nr!,льсшI.

ПРИЛОЖЕНИЕ В
Сmрукmура разрабоmкu mворческоzо проекmа

1. Название темы проекта
2. Обоснование выбора темы цроекта,

значимость и трудоемкость выподнениjI.
З. Выполнение технического рисунка изделия (технические рисунки,

ее оригинмьность,

(технологическzш карта).
5, Расчёт затрат на изготовление

выполнения изделиrI

проектируемого издеjлия
амортизацшI станкй,

выполненные от руки, можно дополнять фотографиями изделия).
4. Разработка последовательности

(приблизительный): стоимость материала,
электроэнергия, оплата труда токаря и др.

6.
проекта.

Перечень литературы, использованной в разработке творческого



ПРИЛОЖЕНИЕ Г
отчет

о прохождении учебпо-технологической практики
студента _курса _группы гуманитарного факультета

Я, сryдент(ка) _ курса_ группы УО <Полоцкий государственный

университет имени Евфросинии Полоцкой>,

(Ф,и.о )

с( ) 20 г. по (( ))

техноJtогиLlескую npu*r"*y *

20_г. прошел (ла) учебно-

За время прохождения rrрактики:
познакомился (ась) с

выполнил(а) задания практики, а именно

усовершенствова;l(а) свои навыки в

приобрел(а) умениrI

выполнил(а) общественно-тrолезную рабоry:

В период практики встретилось трудности:

Наилучшего качества удалось добиться tIри выполнении

Знания и умения, приобретенные в ходе практики, будут полезны при,

Студент-практикант
,Щата

((]) и с),)


